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Budowa narzedzi

Bloki, ptyty, prety i ksztattki
do obrébki elektroerozyjnej
na ttoczniki i wykrojniki

Bloky

tyCe a predformované polotovary pro EDM-zpracovani
pri vyrobé stiiznych a lisovacich nastrojl




Boehlerit - pionier w zakresie rozwoju
weglika spiekanego

Wegliki i narzedzia firmy Boehlerit wyznaczajg standardy
w zakresie obrobki metali, drewna, tworzyw sztucznych i
materiatow kompozytowych. Specijalisci od materiatéw i narzedzi
skrawajacych z miasta Kapfenberg w Styrii rozwigzuja najbardziej
wymagajace zadania zwigzane z obrébka materiatéw przysztosci.
Dzieki materiatom skrawajgcym, poétfabrykatom i narzedziom
precyzyjnym, jak réwniez systemom narzedziowym do frezowania,
toczenia, wiercenia i obrébki plastycznej, na catym $Swiecie
Boehlerit gwarantuje pewno$¢ procesu i wydajnos¢. Szerokie
spektrum produktéw obejmuje réwniez wysoko wyspecijalizowane
narzedzia do obrébki watéw korbowych, a takze narzedzia dla
przemystu hutniczego do skérowania, do obrébki rur i blach
oraz obrdébki ciezkiej. Kolejng mocna strong firmy Boehlerit sg
wegliki spiekane wytwarzane pod elementy konstrukcyjne oraz
na narzedzia odporne na zuzycie $cierne. W zakresie technologii
powlekania firma Boehlerit zajmuje wyjatkowa pozycje na Swiecie
dzieki wyjatkowym osiggnieciom: poczawszy od pierwszej na
Swiecie warstwy wigzacej Nano-CVD, az po najtwardsza warstwe
diamentowa. Ponadto dzieki wieloletniemu dos$wiadczeniu w
zakresie metalurgii, technologii powlekania i nowoczesnych
technik firma Boehlerit jest kompetentnym partnerem producentéw
narzedzi.

Marka Boehlerit zostata stworzona w 1932 w Dusseldorfie przez
firme Bohler dla produktéw wytwarzanych z weglika spiekanego.
W 1950 roku rozpoczeto budowe drugiego zaktadu produkcyjnego
weglikéw spiekanych w Kapfenberg w Austrii, w obecnej siedzibie
grupy Boehlerit. Obecnie Boehlerit posiada réwniez zakftady
produkcyjne i handlowe w Niemczech, Wioszech, Hiszpanii,
Turcji, na Wegrzech, w Czechach, Stowac;ji, Singapurze, Chinach,
USA, Polsce, Brazylii i Meksyku. Dzigki wspotpracy z wytacznymi
partnerami handlowymi i wspdlnie z grupa Bilz, firma Boehlerit jest
obecna na prawie wszystkich kontynentach w ponad 40 krajach.

Od momentu prywatyzacji w 1991 r. Boehlerit nalezy do grupy
przedsiebiorstw Leitz w Oberkochen w Niemczech, a tym samym
do obecnej grupy przedsiebiorstw rodziny Brucklacher (Bilz,
Boehlerit i Leitz). Grupa 800 doswiadczonych pracownikéw (500
w zaktadzie w Kapfenberg) generuje roczny obrét w wysokosci ok.
115 min euro. Boehlerit inwestuje 5% wartosci obrotu bezposrednio
w badania i rozwéj. Wykorzystujac najnowsze metody analityczne
oraz $cista wspotprace z uniwersytetami i instytutami badawczymi,
stale rozwijane sg nowe produkty w zakresie weglika spiekanego
do skrawania i ochrony przed zuzyciem. Wszystko to sprawito,
ze innowacyjna fabryka Boehlerit jest jednym z wiodacych na
Swiecie dostawcow dedykowanych systemoéw narzedziowych dla
najbardziej wymagajacych klientéw branzy przemystowe;.

www.boehlerit.com

Boehlerit - prikopnik ve
vyvoji tvrdokovu

Tvrdokovy a nastroje spoleCnosti Boehlerit stanovily standardy
ve zpracovani kovl, dfeva, plastd a kompozitnich materialQ.
Specialisté na fezné materialy a nastroje z ocelarského mesta
Kapfenberg ve Styrsku feSi diky jejich ,blizkosti k ocelové
Rezné materialy, polotovary a presné nastroje, nastrojové systémy
pro frézovani, soustruzeni, vrtani a tvareni zajistuji po celém
svété spolehlivost a efektivitu procesd. Komplexni sortiment
Boehlerit zahrnuje také vysoce specializované produkty, nastroje
pro obrabéni klikovych hfideli, pro metalurgii, loupani, vyrobu
a zpracovani trubek a plech a tézké obrabéni. Dalsi prednosti
Boehleritu jsou tvrdokovy pro konstrukéni dily a pro ochranu proti
otéru. V oblasti technologie povlakovani vytvofil Boehlerit prvni
vrstvu jako prvni na svété. Boehlerit je diky mnohaletému know-
how v oblasti metalurgie, technologie povrchové Upravy a s

vyrobce nastroju.

Znacka Boehlerit byla vytvorena v Disseldorfu v roce 1932 pro
vyrobu tvrdokov(l pro vyrobce oceli Bohler. V roce 1950 byla
zahdjena vystavba druhého provozu tvrdokovi v Kapfenbergu
v Rakousku, v aktudlnim sidle skupiny Boehlerit. Mimo to
rpé Boehlerit také vyrobni a prod@jnl’ mista v Némecku, [talie,
Spanélsku, Turecku, Madarsku, Ceské republice, Slovensku,
Singapuru, Ciné, USA, Polsku, Brazili a Mexiku. S dalSimi
exkluzivnimi obchodnimi partnery a spolu s Bilz Group je Boehlerit
témé¥ ve vech kontinentech ve vice nez 40 prdimyslovych zemich.

Od privatizace v roce 1991 je Boehlerit soucasti skupiny Leitz v
Oberkochenu / Némecko/ a tedy tim i skupiny rodiny Brucklacher
(Bilz, Boehlerit a Leitz). 800 zku$enych zaméstnancl (500 v
Kapfenbergu) ro¢ni obrat cca 115 miliond eur. Z toho Boehlerit
investuje 5% pfimo do vyzkumu a vyvoje. Diky nejmodernéjsim
analytickym metodam a uUzké spolupraci s univerzitami a
vyzkumnymi institucemi jsou neustdle vyvijeny nové vyrobky
a sorty pro tfiskové aplikace a ochrany proti otéru. To déla z
Boehleritu jednoho z prednich mezinarodnich poskytovatell
feSeni a sluzeb "na miru" v naro€nych aplikacich.

Kapfenberg w Styrii / Austria / Kapfenberg ve Styrsku / RAKOUSKO

Zmiany techniczne i btedy w druku zastrzezone. Przedruk dozwolony jest tylko za nasza zgoda. Wszystkie prawa zastrzezone. Btedy literowe i btedy w druku nie stanowia podstawy
zadnych roszczen. llustracje, rysunki i wymiary sg zgodne ze stanem wiedzy na dzief publikacji niniejszego katalogu. Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian technicznych.

Rzeczywisty wyglad produktu moze odbiega¢ od przedstawionego na zdjeciach.

Technické zmény a tiskové chyby vyhrazeny. Patisk, byt jen ¢astecny, je mozny jen s nasim svolenim. VSechna prava vyhrazena. Omyly, chyby v sazbé nebo tiskové chyby neopravriuiji

vyrobkd nemusi v kazdém pfipadé a ve véech detailech odpovidat skutecnému vzhledu.



Weglik spiekany Ochrona przed zuzyciem s$ciernym i pétfabrykaty huehle"l

Tvrdokov Otéruvzdorné aplikace a polotovary

Podstawa naszej przewagi Zaklad nasi sily

Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu, ciagtemu rozwojowi pro- Diky mnohaletym zku$enostem, neustdlému rozvoji vyrobniho
ces6w produkcyjnych i najnowoczesniejszym urzadzeniom pro- procesu a nejmodernégj$im strojdm je Boehlerit také schopen
dukcyjnym firma Boehlerit jest w stanie reagowac na specjalne vyhovét specidlnim pozadavkim a pranim zakaznikd.

wymagania i zyczenia klientéw.

Od nejmensich tvrdokovovych dilli s méné nez 1 gramem az po
velké dily s hmotnosti nad 100 kg, kusové nebo sériové vyroby,
specidlni tvary podle vykres( zakaznika az po standardni dily,
Boehlerit je vzdy prvni adresa. Zvlasté pokud jde o rychlé realizace
pozadavkl zakaznikl s nejkrat$imi dodacimi IhGtami.

Od najmniejszych czesci z weglikow spiekanych o wadze ponizej 1
grama do duzych czesci o wadze powyzej 100 kg, do czesci poje-
dynczych lub produkowanych seryjnie, od ksztattéw specjalnych
wedtug rysunkéw klienta do czesci standardowych, Boehlerit jest
idealnym partnerem, zwtaszcza jesli chodzi o szybka realizacje

oczekiwan klienta przy mozliwie najkrétszym czasie dostawy. i . - . L. .
przy ! Y Y Obzvlasté pfisna rozmérova kontrola a monitorovani parametr(i

Wyjatkowo doktadna kontrola wymiaréw i monitorowanie parame- metalurgie, zarucuji trvale vysokou kvalitu. Vydaje na vyzkum a
tréw metalurgicznych gwarantuje niezmiennie wysoka jakosé¢, do vyvoj ve vysi 5% obratu podporuji dalsi trvaly rozvoj procesl a
ktorej firma Boehlerit przywiazuje szczegdélng wage. Wydatki na vyrobk(l na vysoké Urovni.

badania i rozwdj, stanowigce 5% obrotéw, wspierajg réwniez staty
rozwoj procesoéw i produktéw na wysokim poziomie.

Formowanie

W tym procesie produkcji granulat weglika spiekanego jest pra-
sowany izostatycznie na zimno pod wysokim cisnieniem, dzigki
czemu uzyskuje sie bardzo réwnomierny rozktad gestosci w
prasowanej ksztattce. Ksztattki sg nastepnie odparafinowane i
wstepnie spiekane w temperaturze od 700°C do 800°C w celu
uzyskania wytrzymatosci wymaganej do pozniejszej obrobki.
Wstepnie spiekane bloki sg obrabiane narzedziami diamen-
towymi lub PCD, gtéwnie na maszynach CNC i uzyskuja ksztatt
wymagany przez klienta.

Tvareni

Pri tomto vyrobnim procesu je granulat tvrdokovu stlacen za
studena hydrostaticky pod vysokym tlakem, ¢imz je docileno
velmi rovhomérného rozdéleni hustoty a dosazeno kompakt-
niho provedeni. Granule budou nasledné pri teploté mezi 700
° C - 800 ° C zbavené vosku a predspékané pro ziskani dalsi
potfebné pevnosti pro dalSi Upravy. Predslinované bloky se
za pomoci diamantovych nastrojii nebo PKD-nastroj zpra-
covavaji na CNC strojicha do tvaru a podoby poZadované
zakaznikem.

Typowe cechy mechaniczne tego materiatu ujawniaja sie w
trakcie procesu spiekania. Odbywa sie to w atmosferze gazo-
wej i przy temperaturze okoto 1350-1500 °C i cisnieniu 100
baréw w piecach spiekalniczych HIP. Zwtaszcza przy najdrob-
niejszych wielkosciach ziaren i zawartosci spoiwa ponizej 15 %
uzyskuje sie znaczny wzrost wytrzymatosci na zginanie.

Typicky kovovy vzhled dild vznika pfi nasledném slinovani. To
probiha v regulované atmosfére pfi teplotach 1350°-1500°C a
pod tlakem 100 bard v HIP-pecich.




Dobér gatunkéw dla uzyskania maksymalnej trwatosci

Volba smési pro nejlepsi zivotnost www.boehlerit.com

Coraz wyzsze wymagania rynku wymuszajg stosowanie najwyzszej jakosci weglikdw w procesie wytwarzania wykrojnikéw i ttocznikow.
Dzigki wieloletniej wspdtpracy z naszymi klientami mozemy zaoferowac optymalny gatunek weglika do kazdego zastosowania (por. str. 5)
Aby dobraé wtasciwy gatunek weglika dla kazdego zastosowania, nalezy wzigé pod uwage ponizsze kryteria.

Wybdr weglika o niskiej zawartosci kobaltu zminimalizuje adhezje, a tym samym zuzycie powierzchni zewnetrznych.

Grubsze ziarno zwigksza ciggliwo$¢ weglika (wytrzymatosé na kruche pekanie) i zmniejsza wykruszanie sie krawedzi tnacych.

Neustale se zvysujici pozadavky trhu
vyzaduji nejvy$§i naroky na kvalitu druh
pouzivanych pro vyrobu lisovacich a
stfiznych nastroju.

Diky dlouholeté spolupraci s nasimi zakaz-
niky mGzeme dnes nabidnout pro kazdou
aplikaci spravnou jakost tvrdokovu.

Pro vybér optimalniho druhu tvrdokovu pro
dané pouziti se musi vzit v Uvahu nasleduijici
aspekty.

Tvrdokov s nizkym obsahem kobaltu se
pouziva v pfipadé, kdy je nutné minimalizo-
vat nachylnost k nalepovani a z toho vyply-
vajicimu

otéru. Hrubsi zrno zvySuje houzevnatost

(= lomovou houzevnatost) tvrdokovu a
snizuje vylamovani feznych hran

Gatunek drobnoziarnisty

Zazwyczaj stosowany do materiatéw abrazyjnych, majacych tendencje do tworzenia narostéw i zuzycia
Sciernego. Szczegolnie dobrze nadaje sie do cienkich blach i ztaczy wtykowych. Najwyzsza stabilnos¢
krawedzi i niska sktonno$¢ do tworzenia narostu.

Zakres zastosowania: folie, cienkie arkusze, ztgcza wtykowe

Submikronové zrno

Obvykle se pouziva pro abrazivni materialy, které maji tendenci se nalepovat a opotfebovat se. Obzvlasté
vhodny pro tenké plechy a konektorové kontakty. Nejvyssi stabilita hran a nizka tendence lepit se. Oblast
pouziti: folie, tenké plechy, konektorové kontakty

Gatunek srednioziarnisty

Standardowy gatunek do produkcji wirnikéw/stojanéw oraz na wykrojniki i ttoczniki.
Idealny kompromis pomiedzy wytrzymatoscia i odpornoscia na Scieranie.

Zakres zastosowania: Metale niezelazne, stale, stale do maszyn i urzadzen elektrycznych

Stredni zrno
Tradiéni sorty pro rotor/statoroveé stfizné a lisovaci aplikace. Idealni kompromis mezi houzevnatosti a
otéruvzdornosti. Pouziti: nezelezné kovy, ocel, rotor/statorové plechy.

Gatunek odporny na korozje

Do obrébki w technologii WEDM w dielektryku wodnym lub w przypadku problemu z korozja
spowodowanego smarowaniem narzedzi

Zakres zastosowania: zastosowanie uniwersalne

Korozivzdorné sorty
Pro elektroerozivni aplikace s vodnim dielektrikem nebo stfiznych a lisovacich procesech, kde
vznika problém chemické koroze vlivem lubrikace.




Gatunki weglika spiekanego do produkcji wykrojnikéw i ttocznikow
Druhy tvrdokovt pro vyrobu lisovacich a stfiznych nastroju

boehlerit

Spoiwa spec-

» " . Wegliki )
Gatunki el e Twardosc¢ Odpornpso na pekanie | Wolfram = Kobalt S, |alng )
. Tvrdost | Lomova houZevnatost | Wolfram Kobalt o Specialni
Sorta Velikost zrna Smeésné o
HV30 Kic) % % : pojiva
karbidy %
HB20F Drobnoziarnisty Nejjemnéjsi 1750 95 92,5 7,5
HB30F Drobnoziarnisty Nejjemnéjsi 1650 10,4 90,0 10
HB40F Drobnoziarnisty Nejjemnéjsi 1525 10,9 88,0 12
HB50F Drobnoziarnisty Nejjemnéjsi 1475 11,3 85,0 15
GB10 Srednioziarnisty Stredni 1500 9,6 93,25 6,5 0,25
GB15 Srednioziarnisty Stredni 1350 13,7 89,55 10 0,45
GB20 Srednioziarnisty Stredni 1275 15,5 87,55 12 0,45
GB30 SO LI R iy 1100 21,0 84,55 15 0,45
Stredni/grossa
MBO05 Drobnoziarnisty 1950 8,4 94,2 5,8
Korozivzdorny, nejjemnéjsi,
MB1oEDM Drobnoziamisty 1600 10,7 89,0 11,0
|§orozwzdorny, nejjemnéjsi,
MB2oEDM Srednioziamisty - 1350 13,8 87,0 13,0
Korozivzdorny, stfedni
Srednioziarnisty
wilZEADlY Korozivzdorny, stfedni sty 18,4 E8E UG
MB4oEDM Srednioziamisty 1050 24,0 78,75 21,25

Korozivzdorny, stfedni

Obszary zastosowania
Priklady pouziti
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Gatunek drobnoziarnisty do metali niezelaznych i ptytek z obwodami drukowanymi
Submikronova sorta pro zpracovani nezeleznych kovt a desek plosnych spojd

Gatunek drobnoziarnisty do metali niezelaznych i stali o wysokiej zawartosci krzemu. Najwyzsza stabilno$é krawedzi, niska
sktonnos¢ do adhezji

Submikronova sorta pro zpracovani nezeleznych kovl a oceli s vysokym podilem kiemiku. Vysoka stabilita hran, nizké
nalepovani materialu.

Gatunek drobnoziarnisty, o podobnym zakresie zastosowania jak HB30F, ale o wyzszej ciggliwosci

Submikronova sorta s obdobnymi vlastnostmi jako HB30F, ale s vy$Si houzevnatosti.

Gatunek drobnoziarnisty o szerokim zakresie zastosowar w produkciji wykrojnikdw, przy rekomendowaniu struktury drobnoziarnistej.
Submikronova sorta se Sirokym uplatnénim pfi stfiznych aplikacich

Gatunek srednioziarnisty - gatunek o wysokiej odpornosci na Scieranie. Nadaje sie do ptytek z obwodami drukowanymi i
metali niezelaznych

Stfednézrnna sorta - vysoka otéruvzdornost. Vhodna pro zpracovani plo$nych spojl a nezeleznych kovd

Gatunek Srednioziarnisty - stosowany w zakresie podobnym jak GB10, ale charakteryzujgcy sie wieksza ciagliwoscig
Stfednézrnna sorta - obdobné pouziti jako GB10, vyssi houzevnatost.

Gatunek srednioziarnisty - uniwersalny gatunek na narzedzia skrawajgce. Optymalny kompromis pomiedzy twardoscig i
ciggliwoscia

Strednézrnna sorta - univerzalni pouziti pro stfizné aplikace. Optimalni kompromis mezi tvrdosti a houzevnatosti
Gatunek srednio-/gruboziamisty - bardzo dobrze nadaje sie do proceséw wykrawania i giecia wigkszych przekrojow w przemysle stalowym
Stiedné/hrubozmna sorta - velmi vhodna pro lisovaci a ohybaci procesy vétsich rozmért oceli.

Gatunek odporny na korozje do bardzo cienkich metali niezelaznych.

Korozivzdorna sorta pro velmi tenké nezelezné kovy.

Gatunek odporny na korozje do cienkich blach, ztozonych geometrii i materiatéw, ktére maja tendencje do tworzenia narostéw
Korozivzdorna sorta pro tenké plechy, komplexni tvary a materialy s tendenci se nalepovat na nastroj.

Odporny na korozje, uniwersalny gatunek na narzedzia skrawajace

Korozivzdorna sorta - universalni pouziti pro stfizné aplikace

Gatunek odporny na korozje do wykrawania i giecia wiekszych przekrojéw poprzecznych

Korozivzdorna sorta pro stfizné a ohybaci procesy vétsich rozmér(.

Gatunek odporny na korozje do wykrawania i giecia wiekszych przekrojéw poprzecznych.

Korozivzdorna sorta pro stfizné a ohybaci procesy velmi houzevnatych materiald.



Rekomendowane gatunki
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Wegliki odporne na korozje
Korozivzdorny tvrdokov

www.boehlerit.com

W przesztosci korozja byta jednym z najwigkszych problemoéw przy stosowaniu weglikow spiekanych - nie tylko korozja w di-
elektryku podczas obrébki elektroerozyjnej, lecz takze oddziatywanie réznych $rodkéw smarnych na stemple i matryce podczas
procesu ttoczenia i wykrawania. Dlatego tez stale dazymy do dalszego rozwoju naszych produktéw i wspdlnie z Uniwersytetem w
Leoben opracowujemy idealne rozwigzania. Dzieki odpornemu na korozje spoiwu wigzgcemu wegliki i w potaczeniu ze specjalng
technologia spiekania, korozja w stosowanym w praktyce przemystowej zakresie pH zostata praktycznie wyeliminowana. To réwniez
znacznie poprawito fizyczng i chemiczng odpornos¢ naszych weglikéw w zakresach réznych wartosci pH.

V minulosti byla koroze jednim z nejvétSich problémd pfi pouZivani tvrdokovd. Nebylo to ovlivnéno jen korozi v dielektriku b&hem
EDM-procesu, ale také vlivem rlznych maziv na razniky-stfizniky a matrice béhem procesu. Z tohoto ddvodu se neustdle snazime
délat a dosahovat pokroku a spolu s University of Leoben jsme vyvinuli perfektni feSeni. Prostfednictvim korozivzdorného vazaciho
kovu, kterym Karbid wolframu ve spojeni se specialni slinovaci technologii odolava korozi v provoznim prostfedi v celém rozsahu
pH. To také zménilo a zlepsilo fyzikalni a chemické vlastnosti nasich tvrdokovd pfi riznych hodnotach pH.



MB30EDM a MB40EDM - Ciagliwy i odporny na korozje huehlem
MB30EDM i MB40EDM - Houzevnaté a korozivzdorné

Firma Boehlerit z siedzibg w Kapfenberg, specjalista w dziedzinie
weglikdw spiekanych i narzedzi, dzieki nowym materiatom MB30EDM i
MB40EDM wprowadza na rynek dwa nowe gatunki do produkcji wykro-
jnikow i ttocznikow.

Dzieki swojej ciagliwosci i odpornosci na korozje, te dwa nowe gatunki
sa idealnym uzupetnieniem istniejacych gatunkéw MB05, MB10EDM

i MB20EDM. Dzigki pigciu gatunkom odpornym na korozje, Boehlerit
oferuje szeroki zakres materiatéw, ktére moga by¢ wykorzystywane
przez producentéw narzedzi do wigkszosci zastosowan, w tym do
precyzyjnego wykrawania i ttoczenia.

S novymi materialy MB30EDM a MB40EDM pfinasi specialista

na nastroje Boehlerit na trh dvé nové sorty pro vyrobu feznych a
dérovacich nastroji na trhu.Tyto nové sorty jsou houzevnaté a odolné
vUc¢i korozi, idealni doplnék ke stavajicim sortam MB05, MB10EDM

a MB20EDM. Nyni jich je celkem pétTridy odolné proti korozi nabizeji
Sirokou $kalusort, s nimiz mlze byt pokryta vétsina aplikaci a nastrojd
- takZze mohou pokryt poZzadavky od jemného razeni az po tvarovani
velkych dilG.

(-

Naddatki obrébcze i tolerancja spiekania blokow do obroébki elektroerozyjnej
Pridavky pro dal$i opracovani a slinovaci tolerance blok pro EDM

Bloki do obrobki elektroerozyjnej produkowane sa z naddatkiem na szlifowanie ze wszystkich stron oraz na zyczenie klienta, z otworami
poczatkowymi. Wszystkie gatunki weglika spiekanego firmy Boehlerit stosowane w tej dziedzinie sa wytwarzane w procesie spiekania HIP,
dzigki czemu uzyskuje sig réwng i pozbawiong poréw strukture. Przeglad programu magazynowego "Standardowe bloki do obrébki elek-
troerozyjnej i prety" mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej. W przypadku dalszych pytan oferujemy Panstwu kompetentne wsparcie
oparte na wieloletnim doswiadczeniu w tej dziedzinie.

Erodovaci bloky se vyrabéji s pfidavkem na brouseni na vSech stranach a na Zadost zakaznika se startovacimi otvory. VSechny Boehlerit-
sorty v této oblasti jsou vyrab&ny pomoci slinovaciho-HIP procesu, ktery zajiStuje kompaktni a neporézni strukturu. Pfehled skladového pro-
gramu ,standardnich EDM-bloku a ty¢i“ najdete na nasi webové strance. Mate-li jakékoli dal$i otazky, mGzeme vam nabidnout kompetentni
podporu na zakladé mnohaletych zkusenosti v této oblasti.

Gwint wewnetrzny w ksztattkach z weglika spiekanego
Tvrdokov - vnitFni zavity

GB30 GB10
HB40F GB20 GB15 Délka zavitu
HB50F MB10EDM HB10F Maks. dtugosé
HB30HM MB20EDM HB20F gwintu wewn
MB30EDM MBO05 HB30F max. =
Hloubka zavitu Maks. gtebokos¢ gwintu max. = 3,0 x @
M4* M4 M4 12,0
M5* M5* M5 15,0
M6 M6 M6 M6 20,0
M8 M8 M8 M8 30,0
M10 M10 M10 M10 30,0
M12 M12 M12 M12 30,0
M16 M16 M16 40,0

* Tylko gwint lub otwér przelotowy
* Plati pouze pro oteviené zavity a otvory

Koniecznos¢ weryfikacji Koniecznosc weryfikaciji

Gatunki weglikéw spiekanych i wymiary gwintéw, nieujete w tabeli.
SK-sorty a rozméry zavitl dle tabulky.

Boehlerit, Twdj partner w budowie wykrojnikéw i ttocznikéw!

Ve

Boehlerit, vas partner pro strizné a lisovaci nastroje!



Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI-Strasse 100

8605 Kapfenberg
Osterreich/Austria

Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300 - 793
info@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Filie sprzedazy i przedstawiciele
Prodejnich spolecnosti a zastupci

Austria/Rakousko
Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI-Strasse 100

8605 Kapfenberg

Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300 - 793
sales-at@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Brazilie/Brazylia

Boehlerit Brasil Ferramentas Ltda.
Rua Capricérnio 72

Alpha Conde | Comercial
06473-005 - Barueri -

Sao Paulo

Tel. +55 11 554 60 755

Fax +55 11 554 60 476
info@boehlerit.com.br
www.boehlerit.com.br

Cesko/Czechy
Kancelar Boehlerit
Santraziny 753

760 01 Zlin

Tel. +420 577 214 989
Fax +420 577 219 061
boehlerit@boehlerit.cz
www.boehlerit.cz

France/Francie

Boehlerit GmbH & Co.KG
Werk VI StraBe 100

A-8605 Kapfenberg

Mobil +352 691 222 884
hans.mueller@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Hiszpania/Spanélsko

Boehlerit Spain S.L.

C/. Narcis Monturiol 11-15
08339 Vilassar de Dalt Barcelona
Tel. +34 93 750 7907

Fax +34 93 750 7925
info@boehlerit.es
www.boehlerit.es

Indie/Indie

Boehlerit India

Otto Bilz Private Limited
No.5A-5B/6A,

KIADB Industrial Areea
Doddaballapur-561 203
Bangalore District, Karnataka
Tel. +91-080-22638700
Fax +91-080-22638702
Venkat@bilztool.com
www.boehlerit.com

Naszych partneréw handlowych znajda Paristwo na naszej stronie internetowej www.boehlerit.com.
Nase prodejni partnery najdete na nasi domovské strance www.boehlerit.com.

Meksyk/Mexiko

Boehlerit S.A. de C.V.

Av. Acueducto No. 15

Parque Industrial Bernardo Quintana
El Marqués, Querétaro

México. C.P. 76246

Tel. +52 442 221 5706

Fax +52 442 221 5555
info@boehlerit.com.mx
www.boehlerit.com.mx

Niemcy/Némecko
Boehlerit GmbH & Co. KG
Heidenheimer StraBe 108
D-73447 Oberkochen
Telefon +49 7364 950-700
Telefax +49 7364 950-720
bld@boehlerit.de
www.boehlerit.de

Polsko/Polska

Boehlerit Polska sp.z.0.0.
Ztotniki, ul. Kobaltowa 6
62-002 Suchy Las

Tel. +48 61 659 38 00
Fax +48 61 623 20 14
info@boehlerit.pl
www.boehlerit.pl

Serbia/Serbia

Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI StraBe 100
A-8605 Kapfenberg
www.boehlerit.com
Milkan Dojcinovic
Telefon: +385 98 218 761
Telefax: +385 1 6156511
dojcinovic@zoller-a.at
www.boehlerit.com

Stowacja/Slovensko
Kancelar Boehlerit
Santraziny 753

760 01 Zlin

Tel. +420 577 214 989
Fax +420 577 219 061
boehlerit@boehlerit.sk
www.boehlerit.sk

oehlerit

Turcja/Turecko

Boehlerit

Sert Metal ve Takim San. ve Tic. A.S.
Gosb 1600. Sok.No: 1602
41480 Gebze - Kocaeli

Tel. +90 262 677 1737

Fax +90 262 677 1746
info@boehlerit.com.tr
www.boehlerit.com.tr
www.boehlerit.com

USA
Kanada/Kanada
Boehlerit USA

Bilz USA

1140 No.Main St.
Lombard IL 60148
Tel. +1 847 734 9390
Fax 1 847 734 9391
www.boehlerit.com

Wegry/Madarsko
Boehlerit Hungaria Kit.
2036 Erdliget Pf. 32
2030-Erd, Kis-Duna u.6.
Tel. +36 23 521 910
Fax +36 23 521 919
info@boehlerit.hu
www.boehlerit.hu

Wielka Brytania/Velka Britanie
Boehlerit GmbH & Co.KG

Werk VI StraBe 100

A-8605 Kapfenberg

Tel. +44 79 74 98 37 12

Fax +43 3862 300 479
peter.lawrence@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Wiochy/Italie

Boehlerit Italy S.r.l.

Via Papa Giovanni XXIII, Nr. 45
20090 Rodano (M)

Tel. +39 02 269 49 71

Fax +39 02 218 72 456
info@boehlerit.it
www.boehlerit.it

717 PL/CZ-wazny od platny od 07/2020



