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Rund ein Drittel wirtschaftlicher beim Drehen von Stahl,

Kapfenberg / Steiermark, 10. Janner 2013

das ermdglichen die neuen Wendeschneidplatten Steeltec LCP15T von Boehlerit. Sie stellen eine brandneue
Sorten- und Geometrieentwicklung fiir die Drehbearbeitung von Stahl dar. Die Drehsorte ist ausgelegt fir den
glatten, nicht unterbrochenen Schnitt.

Ein neues, harteres Gradientenhartmetall sorgt fir hohe Bearbeitungssicherheit. Eine wesentlich
verschleiR3festere MT-CVD Hartstoffschicht garantiert hohere Schnittgeschwindigkeiten. Dies wird vor allem
durch die Steigerung des Anteils der Schicht TiCN erreicht. Gleichzeitig verwendet Boehlerit statt Kappa Al2O3
(HV2350) das verschlei3festere Alpha Al203 (HV2700). Zudem wurde die Schichtstarke um 25% erhoht. ,Je
héher die Bearbeitungstemperatur steigt, um so héher wird die Isolierwirkung®, erganzt Heinz Gaber, vom
Produktmanagement bei Boehlerit im Osterreichischen Kapfenberg.

Neben Hartmetall und Beschichtung verbessern die im 'Spankanal' neu entwickelten Geometrien maf3geblich
die Wirtschaftlichkeit. Mittels Highspeedkamera wurde fir jede Drehanwendung der Spanbruch genau
analysiert und so der bestmdgliche Spanfluss entwickelt. Das Ergebnis sind optimale Drehgeometrien fiir die
unterschiedlichsten Aufgaben beim Drehen.

- FP =Fine ISO P, fur das Feindrehen von Stahl mit glattem Schnitt.

- FMP = Fine Medium ISO P, fiir feine und mittlere Ubergangsgeometrien.

- MP = Medium ISO P, fur mittlere Bearbeitungen von Stahl.

- MRP = Medium Roughing ISO P, zum leichten Schruppen von Ubergangsgeometrien.

- RP =Roughing ISO P, als Variante fir schweres Schruppen.

- BC/BCU = Boehlerit Copy Universal, zum Kopieren von Geometrien mit gutem Spanbruch. Sie gilt als
Problemldser fur Stahl und Superlegierungen.

Boehlerit zahlt zu den weltweit fuhrenden Herstellern von Schneidstoffen aus Hartmetall fir Werkzeuge zur
Metall-, Holz- und Kunststoffbearbeitung. Als Schneidstoffzentrum gilt Boehlerit als Entwicklungspionier. Durch
die optimale Nutzung von Synergien, in einer der gro3ten Werkzeuggruppen Europas, entstehen mit
modernsten Technologien hochqualitative innovative Produkte. Darunter an fihrender Stelle Werkzeugsysteme
fur die Automotive Industrie und die Huttentechnik.
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Das Unternehmen

Boehlerit mit Sitz im 6sterreichischen Kapfenberg setzt Ma3stdbe mit Hartmetalle und Werkzeuge fir die
Bearbeitung von Metall, Holz, Kunststoff und Verbundwerkstoffen. Mit Schneidstoffen, Halbzeugen und
Préazisionswerkzeugen sowie Werkzeugsystemen zum Frasen, Drehen, Stechen und Umformen sorgt Boehlerit
weltweit fir Prozesssicherheit und Effizienz. Zum umfassenden Produktspektrum gehéren auch hoch
spezialisierte Werkzeuge fir die Kurbelwellenbearbeitung sowie fiir die Hittentechnik zum Drehschélen, zur
Rohr- und Blechbearbeitung sowie der Schwerzerspanung. Au3erdem Hartmetalle fir Konstruktionsteile und
far den Verschleil3schutz. Im Bereich der Beschichtungstechnologie bietet Boehlerit, von der weltweit ersten
Nano-CVD Anbindungsschicht bis zur héartesten Diamantschicht, globale Alleinstellung. Dartber hinaus ist
Boehlerit mit seinem langjahrigen Know-How in der Metallurgie, der Beschichtungstechnologie und mit
modernster Presstechnik ein kompetenter Entwicklungspartner fur Toolmaker.

Fur Ruckfragen der Redaktion

Manuel Hofstadler

Mag.

Leitung Werbung

Phone: +43 3862 300-586

Fax: +43 3862 300-793

E-Mail: manuel.hofstadler@boehlerit.com
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Bilder

Abb. 1: LCP15T Image
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