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Boehlerit -
Der Entwicklungspionier im Hartmetall

Boehlerit, ein familiengeflihrtes Unternehmen aus der Brucklachergrup-
pe (Leitz, Bilz und Boehlerit) mit Sitz im &sterreichischen Kapfenberg
setzt MaBstdbe mit Hartmetallen und Werkzeuge fur die Bearbeitung
von Metall, Holz, Kunststoff und Verbundwerkstoffen. Mit Schneidstof-
fen, Halbzeugen und Prézisionswerkzeugen sowie Werkzeugsystemen
zum Frésen, Drehen, Stechen und Umformen sorgt Boehlerit weltweit
fUr Prozesssicherheit und Effizienz. Zum umfassenden Produktspektrum
gehdren auch hoch spezialisierte Werkzeuge fiir die Kurbelwellenbe-
arbeitung sowie fUr die Huttentechnik zum Drehschalen, zur Rohr- und
Blechbearbeitung sowie der Schwerzerspanung. Das Produktspektrum
von Boehlerit umfasst ebenso Hartmetalle fir Konstruktionsteile und fur
den VerschleiBschutz. Im Bereich der Beschichtungstechnologie bietet
Boehlerit, von der weltweit ersten Nano-CVD Anbindungsschicht bis
zur hartesten Diamantschicht, globale Alleinstellung. Darlber hinaus ist
Boehlerit mit seinem langjéhrigen Know-How in der Metallurgie, der Be-
schichtungstechnologie und mit modernster Presstechnik ein kompe-
tenter Entwicklungspartner fir Toolmaker.

hard facts for best results

Produktionsstandorte

Die Boehlerit Gruppe setzt internationale Qualitatsstandards.
In modernsten Produktionsstdtten wird jahrlich in neue
Produktionstechnologien sowie Kapazitatserweiterungen
investiert. In Osterreich, Deutschland und der Tirkei werden die
Erkenntnisse aus Forschung und Entwicklung in Qualitdtsprodukte
umgesetzt.

Boehlerit Kapfenberg (Headquarter)
in der Steiermark/Osterreich Styria/Austria

Vetriebsstandorte siehe https://www.boehlerit.com/vertrieb
Sales organisations see https://www.boehlerit.com/vertrieb

Boehlerit Sert Metal
in Istanbul/Turkei Turkey

Boehlerit -

Pioneer in carbide development www.boehlerit.com

Boehlerit, a family business that is part of the Brucklacher group (Leitz,
Bilz and Boehlerit) and headquartered in the Austrian town of Kapfen-
berg, sets global standards with carbides and tools for the processing
of metal, wood, plastics and composites. With cutting materials, semi-
finished products, precision tools and tool systems for milling, turning,
drilling and forming, Boehlerit ensures process safety and efficiency on a
global scale. The company‘s extensive product portfolio includes highly
specialised tools for the machining of crankshafts as well as for the
mining industry, for bar peeling, tube and sheet metal processing and
heavy-duty machining. The Boehlerit product range also features carbi-
des for construction components and wear protection. When it comes
to coating technology, Boehlerit occupies a unique position worldwide,
ranging from the first-ever nano-CVD bonding layer to the hardest dia-
mond layer worldwide. With its many years® experience in metallurgy,
coating technology and state-of-the-art press technology, Boehlerit is a
highly competent development partner for toolmakers.
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Production sites

The Boehlerit Group sets international quality standards. Every
year, the company invests in new production technologies and
in the expansion of capacities at its advanced production sites.
High-quality products made in Austria, Germany and Turkey
incorporate the latest research and development findings.

Boehlerit Deutschland
in Oberkochen Deutschland/Germany




Radsatzbearbeitung - Werkzeuge
Railway wheel machining - Tools

Radsatzbearbeitung

Laufflache und Spurkranz der Eisenbahnréader bilden den Knackpunkt, wenn es darum geht die
Sicherheit im Betrieb und den bequemen Lauf der Fahrzeuge zu gewahrleisten.

Boehlerit bietet speziell abgestimmte Werkzeuglésungen zum Uberdrehen der abgenutzten Rad-
satze. Generell wird bei der Radsatzbearbeitung zwischen Radsatzneufertigung und Radsatz-
reparatur unterschieden.

Railway wheel machining

The tread and flange of railroad wheels are crucial for the matter when it comes to ensuring safe
operation and comfortable running of the vehicle. Boehlerit offers specially adapted tool solutions
for overturning worn wheelsets. In general, railway wheel machining is divided into new wheel
turning and wheel repairing.

Radsatzneufertigung

Bei der Radsatzneufertigung wird das gewtnschte Rad (z.B. Zige, Wagon, Metro/U-Bahn)
mittels einer anspruchsvollen Werkzeuglésung (RCMX Rundwendeschneidplatten) hergestellt.
Dem vorausgehend werden die Rader, durch Schmieden und Walzen grob vorbearbeitet um
anschlieBend mit den speziell abgestimmten Werkzeugen von Boehlerit bearbeitungssicher und
wirtschaftlich ihre Endkontur zu erhalten. Dieses Verfahren erlaubt sowohl die Nass- aber auch
Trockenfertigung.

New wheel turning

In new wheel turning the desired wheel (e.g. for trains, wagons, metro/subway) is manufactured
using a sophisticated tooling solution (round indexable inserts). First, the wheels are roughly
premachined by forging and rolling and afterwards they are machined to their final contour using
specially adapted tools from Boehlerit. This process allows both wet and dry production.

boehlerit
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Wendeschneidplatten fiir die Radsatzneufertigung
Indexable inserts for railway new wheel turning www.boehlerit.com

Abmessungen [mm]

S Dimensions [mm]
O = 2>
= Schneid- 8 = o
stoffsorte ©© Vorschub Schnitttiefe
Bestellbezeichnung Cutting  Bestell-Nr. % E Feed f Cutting depth| 1C S D1
Item code materials OrderNo. = > < [mm/Urev] ap max. [mm]
RCMX...R25 Kniehebel Klemmung / Clamping via toggle lever
Feine Bearbeitung / Fine application
S RCMX 2507M0-R25 LCP15T 5031805 ° 0,50 - 1,50 20-7,0 25,00 7,90 @ 7,20
D = RCMX 2507M0-R25 LCP25T 5055953 ° 0,50 - 1,50 2,0-7,0 25,00 7,90 @ 7,20
RCMX 3209M0-R25 LCP15T = 5031806 ° 0,50 - 1,50 3,0-10,0 32,00 952 9,50
RCMX 3209M0-R25 LCP25T 5055956 o 0,50 - 1,50 3,0-10,0 32,00 952 @ 9,50
RCMX... Grobe Bearbeitung / Rough application
RCMX 2006MO0 LCP15T 5029236 ° 0,25 - 0,55 2,0-8,0 20,00 6,35 6,50
RCMX 2006MO0 LCP25T 5055951 ° 0,25 - 0,55 2,0-8,0 20,00 6,35 6,50
RCMX 2507M0 LCP15T = 5029240 ® 0,30 - 0,65 2,5-13,0 25,00 7,90 7,20
RCMX 2507M0 LCP25T 5055952 ° 0,30 - 0,65 2,5-13,0 25,00 7,90 @ 7,20
RCMX 3209M0 LCP15T 5031800 ° 0,50 - 1,50 3,0-13,0 32,00 9,52 9,50
RCMX 3209M0 LCP25T = 5055955 ° 0,50 - 1,50 3,0-13,0 32,00 9,52 @ 9,50
RCMX 2006M0 BCP10T 5213667 o 0,25 - 0,55 2,0-8,0 20,00 6,35 6,50
== RCMX 2006MO0 BCP20T 5213668 o 0,25 - 0,55 2,0-8,0 20,00 6,35 6,50
J.».’.'--.'-‘" i RCMX 2507M0 BCP10T 5213671 o 0,30 - 0,65 2,5-13,0 25,00 7,90 @ 7,20
NE\N . // RCMX 2507M0 BCP20T 5213672 o 0,30 - 0,65 2,5-13,0 25,00 7,90 7,20
. RCMX 3209M0 BCP10T 5213675 o 0,50 - 1,50 3,0-13,0 32,00 9,52 9,50
RCMX 3209M0 BCP20T 5213678 o 0,50 - 1,50 3,0-13,0 32,00 9,52 9,50
RCMX... RCMX 3009M0 BCP10T = 5213673 o 0,50 - 1,50 3,0-13,0 30,00 9,52 10,00
RCMX 3009M0 BCP20T 5213674 o 0,50 - 1,50 3,0-13,0 30,00 9,52 10,00

e
RCMX...R40 RCMX 2507M0-R40 LCP25T 5055954 o 0,80 - 1,60 3,0-12,0 25,00 7,90 @ 7,20

RCMX 3209M0-R40 LCP15T = 5031804 0,80 - 1,60 4,0-16,0 32,00 9,62 9,50
RCMX 3209M0-R40 LCP25T 5055957 o 0,80 - 1,60 4,0-16,0 32,00 9,52 9,50

vl

Mz,
o 1

RCMH....R40 Spezial Klemmung / Special fixation
RCMH 3209M0-R40 LCP15T 5031799 ° 0,80 - 1,60 4,0-16,0 32,00 9,52 10,00
RCMH 3209M0-R40 LCP25T 5055946 ° 0,80 - 1,60 4,0-16,0 32,00 9,52 | 10,00

RCMR 3209M0-R25 LCP15T 5031796 ° 0,50 - 1,50 3,0-10,0 32,00 9,52 12,00
RCMR 3209M0-R25 LCP25T 5055947 o 0,50 - 1,50 3,0-10,0 32,00 9,62 12,00

Grobe Bearbeitung / Rough application

T RCMR 3209M0-R40 LCP15T 5031798 (] 0,80 - 1,60 4,0-16,0 32,00 | 9,52 | 12,00
.‘ pllelon P RCMR 3209M0-R40 LCP25T 5055948 o 0,80 - 1,60 4,0-16,0 32,00 9,52 12,00
Bestellbeispiel Order example: 10 Stiick 10 Pieces RCMX 2507M0-R25 oder or 5031805 ® \Verfligbar ab Lager Available from stock

O Auf Anfrage On request



Klemmbhalter fiir die Radsatzneufertigung A
Tool holder for railway new wheel turning huehle"t

- _ Abmessungen [mm] Passende

w ) Dimensions [mm] Wende-

I T Verflig- platten
Bestellbezeichnung  Bestell - Nr. barkeit Suitable
ltem code Order No. | Availability H=HF B | OAL | LH | WF | inserts

PRDC-N PRDCN 3232P20 6406284 ® 32 32 170 32 16 = RCMX 20..
. il
g’ O Cﬂl PRDCN 4040S25 6406285 ) 40 40 @ 250 42 20 RCMX 25..
tH OAL PRDCN 5050V32 6418209 (] 50 50 | 400 52 25 | RCMX 32..
PRGCR 3232P20 6406296 o 32 32 170 - 40
d QQ‘T PRGCL 3232P20 6406290 o 32 32 170 - 40 ROMX20.
PRGCR 4040825 6406297 o 40 40 @ 250 - 50
PRGCL 4040525 6406291 o 4 40 250 - 50 ROMX25.
OAL PRGCR 5050832 5024775 ® 50 50 @ 250 - 50
PRGCL 5050532 5024774 o 50 50 250 - 50 RCMX32.

Ersatzteile fir die Klemmbhalter Spare parts for tool holder PR.C...

z
jo)
: & A S 3 S
x o ©N ! Spann- _ Montage- _
g . % g Unterlage Bestell-Nr. Kt:nl_lshellgel Bestell-Nr.  schraube  Bestell-Nr. Sﬁ[ﬁgg Bestell-Nr. dorn Bestell-Nr. scl:r;\tlJL:Jsss ol Bestell-Nr.
5 o= 58 Shim Order No. Ieg\]/gr Order No. | Fixation | Order No. it (i Order No. | Assembly | Order No. Allen ke Order No.
NDBO DD screw P punch y
20 3232 |B05-R1747 6401858 DO05-19189 6403975 A03-08235 6401282 E01-09008 6404741 V10-40000 6407855 VO01-A0030 6407826
25 4040 |B05-R2263 6401859 D05-23235 6403976 A03-10305 6401284 EO01-11011 6404742 V10-30000 6407854 VO01-A0040 6407828
32 5050 3832 6419722 8132 6420188 1612 6425578 4125 6419916 0025 6418986 5005 6407829
- . Abmessungen [mm] Passende
w Dimensions [mm] Wende-
I T Verflg- platten
Bestellbezeichnung = Bestell - Nr. barkeit Suitable
Item code Order No. | Availability H=HF| B |OAL LH | WF | inserts
CRCCN 5050V32 5007550 o 50 | 50 400 42 @25 RCM. 3209MO..

PRDC-N
S a2 B )

et

Ersatzteile fur die Klemmbhalter Spare parts for tool holder CRCCN 5050V32

=
jo)
5 o . ’ ~ & % ,\
g2 89
=
g B o8 Inbus-
3 2 £ < Unterlage Bestell-Nr. Spannpratze Bestell-Nr. schraube Bestell-Nr. elildiasic Bestell-Nr. Blieliieietsy Bestell-Nr. Inb__us- Bestell-Nr.
C o= ®C . ot schraube Pressure schlissel
595 58 Shim Order No. | Clamp | Order No. | Fixation | Order No. Shi Order No. . Order No. AEn e Order No.
NBO| DD screw imscrew pring y
M8x20 M6x16 0,5x5x30 V01-A0060
32 5050 Bm46416 @ 9076976 Bm46417 = 9076973 DIN912 6412661 DIN7991 9076982 DIN2098 9076983 SW6 6407830
V01-A0040
Swa 6407828

Bestellbeispiel Order Example:: 1 Stiick 1 pieces PRDCN 3232P20 6406284

Rechtsausfliihrung wie gezeichnet, Linksausflihrung spiegelbildlich
Righthand version as shown, lefthand version mirrorlike O Auf Anfrage On request

® \Verfligbar ab Lager Available from stock



Radsatzbearbeitung - Werkzeuge A
Railway wheel machining - Tools hﬂehlﬂlll

Radsatzreparatur

Bei der Radsatzreparatur werden abgenutzte Radreifen Uberdreht. Dieser Vorgang ist je nach Grad des
VerschleiBes mehrfach méglich. Dazu wird ein entsprechendes Werkzeugsystem mit Langsplatten (LNUX)
verwendet, wobei zuerst die Laufflache und anschlieBend das Radprofil sowie der Spurkranz Uberarbeitet
werden. Boehlerit stellt mit hoher Expertise Werkzeuge flr das Schwerzerspanungsdrehen her. Das umfas-
sende Engagement von Boehlerit steht einerseits fur Innovation, permanente qualitative Weiterentwicklung
und Know-how, andererseits flur die lange Tradition im Schwerzerspanungsdrehen.

Railway wheel reprofiling

Railway wheel repairing involves overturning worn wheel sets. This process can be repeated several times
depending on the degree of wear. A tooling system with longitudinal plates is used to machine the tread first
followed by the wheel profile and flange. Preferably, the biggest possible cutting depth should be selected
to keep machining times as short as possible. However, this depends heavily on the wear condition of the
used wheel. Boehlerit manufactures tools for heavy duty machining with a high level of expertise. Boehlerit's
comprehensive commitment stands for innovation, continuous quality development and know-how on the
one hand and for a long tradition in heavy duty machining on the other.

Neue innovative Spangeometrie

Mit der neuen RWF - Spangeometrie flir die Schlichtzerspanung bietet Boehlerit eine weitere Optimierung im (

Drehprozess flir die Radsatzreparatur. Der neu entwickelte Spanbrecher unterdrickt Vibrationen der Maschi- LNUX -RWF
das Portfolio. Durch die neue Zusammensetzung und eine neuentwickelte CVD — Beschichtung ist man somit

ne aufgrund einer speziell entwickelten Fase und garantiert somit einen optimalen Spanbruch im niedrigeren

Zustellbereich. Mit dieser Geometrie und den modifizierten Sorten BCP10T und BCP20T erweitert Boehlerit '
den hohen Temperaturentwicklungen sowie Hartebedingungen gewachsen und garantiert zusatzlich eine ‘
ideale VerschleiBerkennung durch die goldig glanzende Farbe. »

New innovative chip breaking geometry \ J

With the new RWF — chip breaking geometry for finishing operations, Boehlerit offers another optimization

in the turning process for railway wheel repairing. The new developed chipbreaker suppresses vibrations of E!'-_-.:E
the machine due to a specially developed chamfer and thus guarantees optimum chipbreaking in the lower : ,__.:-:J-I-I.‘ﬂ
infeed range. With this geometry and the modified grades BCP10T and BCP20T, Boehlerit is expanding the E'-_T_-I"-: '-.‘.
portfolio. Due to the new composition and a newly developed CVD — coating it is possibleto cope with the E .-rl
high temperature developments as well as hardness conditions and additionally guarantees an ideal wear Radsaiz

detection due to the golden shiny color.



Wendeschneidplatten fiir die Radsatzreparatur
Indexable inserts for railway wheel reprofiling

boehlerit

Abmessungen [mm]

— 5 " E - Dimensions [mm]
C %% D1 Schneid- 8=
N.T 3 . stoffsorte Bestell- o Vorschub  Schnitttiefe
‘ Bestellbezeichnung Cutting | Nr. 'E T Feedf | Cutting depth IC S D1 RE
- Item code materials  OrderNo. > <t [mm /U rev] ap max. [mm]

LNUX 191940SN-RWF BCP10T 5213686 @  0,25-1,30 2-6 19,05 10,00 6,35 4,0

LNUX 191940SN-RWF BCP20T 5213687 e  0,25-1,30 2-6 19,05 10,00 6,35 4,0

LNUX 191940SN-BRWT LCP15T 5031791 e 030-1,30 2-7 19,05 10,00 6,35 4,0

LNUX 191940SN-BRWT LCP25T 5055942 e  0,30-1,30 2-7 19,05 10,00 6,35 4,0

LNUX 191940SN-RWT BCP10T 5213680 o  0,30-1,30 2-7 19,05 10,00 6,35 4,0

LNUX 191940SN-RWT BCP20T 5213681 o 030-1,30 2-7 19,05 10,00 6,35 4,0

LNUX 191940SN-BRW LCP15T 5031793 e  0,50-1,50 2-10 19,05 10,00 6,35 4,0

LNUX 191940SN-BRW LCP25T 5055941 ® 0,50-1,50 2-10 19,05 10,00 6,35 4,0

LNUX 191940SN-RW BCP10T 5213684 o 0,50-1,50 2-10 19,05 10,00 6,35 4,0

LNUX 191940SN-RW BCP20T 5213685 o  050-1,50 2-10 19,05 10,00 6,35 4,0

RE - Abmessungen [mm]
‘ p g - Dimensions [mm]
Ic ,fé}/ D1 Schneid- 8=
stoffsorte Bestell- '@ §  Vorschub  Schnitttiefe
S Bestellbezeichnung Cutting | Nr. 'E IS Feed f Cutting depth L IC S D1 RE
ltem code materials OrderNo. > < [mm /U rev] ap max. [mm]
LNUX 301940SN-RWF BCP10T 5193622 e 0,40-1,70 4-17 30,00 19,05/12,00 6,35 4,0
LNUX 301940SN-RWF BCP20T 5213689 @ 0,40-1,70 4-17 30,00 19,05/12,00 6,35 4,0

LNUX 301940SN-BRW
LNUX 301940SN-BRW

LNUX 301940SN-RW
LNUX 301940SN-RW

LCP15T 5031452
LCP25T 5055944

BCP10T 5213688
BCP20T 5213692

° 0,50-1,70 4-14 30,00/19,05 12,00 6,35 4,0
° 0,50-1,70 4-14 30,00/19,05 12,00 6,35 4,0

0,50-1,70 4-14 30,00/19,05 12,00 6,35 4,0
0,50-1,70 4-14 30,00/19,05 12,00 6,35 4,0

Bestellbeispiel: 10 Stlick LNUX 191940SN-BRWT LCP15T or 5031791
Order example: 10 pieces LNUX 191940SN-BRWT LCP15T or 5031791

LNUX 301940SN-BRWR LCP15T 5031766 @ 1,00 - 2,00 4-20 30,00 19,05 12,00 6,35 4,0
LNUX 301940SN-BRWR LCP25T 5055943 o 1,00 - 2,00 4-20 30,00/19,05 12,00 6,35 4,0
LNUX 301940SN-RWR BCP10T 5213690 o 1,00 - 2,00 4-20 30,00 19,05 12,00 6,35 4,0
LNUX 301940SN-RWR BCP20T 5213691 o 1,00 - 2,00 4-20 30,00/19,05 12,00 6,35 4,0
RE - Abmessungen [mm]
TN © Dimensions [mm]
an i i 52
W .I Schneid- 8=
Sy - ) stoffsorte Bestell- o Vorschub ~ Schnitttiefe
I Bestellbezeichnung  Cutting  Nr. 'E T Feed f Cutting depth L IC S D1 RE
Item code materials OrderNo. = > < [mm /U rev] ap max. [mm]
CNMX 190740-BRWT LCP25T 5065810 e  0,30-1,30 4-12 19,05 19,05 7,93 7,80 4,0

® \Verfligbar ab Lager Available from stock
O Auf Anfrage On request
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Klemmbhalter fiir die Radsatzreparatur
Tool holders for railway wheel reprofiling www.boehlerit.com

Grundhalter fiir Hegenscheidt-Maschine

Basic holder for Hegenscheidt machine Passende
Kassetten
T Verflg- Suitable
estellbezeichnung Bestell Nr. barkeit cartridges
Item Code Order No. | Availa- A Le e i &
bility
BRWT01-32 5555R | 5196044 ° 55 | 55 | 210 44 | 60 BRWCO1...R
BRWCO02...L
BRWT01-32 5555L @ 6401787 ° 55 | 55 | 210 44 | 60 BRWCO1...L
BRWCO02...R
Ersatzteile fir die Klemmhalter Spare parts for Tool holder
BRWT01-32 5555 R; BRWT01-32 5555 L
Gewindestift Bestell -Nr. Inbusschllssel  Bestell -Nr. 6-kt-Schraube Bestell -Nr. 6-kt-Mutter Bestell -Nr.
Grub screw Order No. Allen key Order No. Hex-screw Order No. Hex nut Order No.
M6 x 16 ) M12x50 M12 (Typ1)
1S04028 5001133 V01-A0030 6407826 DIN93388 9191977 1SO 4032 5022893
Kass_etten Passende
Cartridges Platten
. Verfiig- Suitable
e %f;;er"N'\g' barkeit B L1 L2 HI F1 | inserts
‘| Availability
BRWTO1..R/L *) BRWCO1-LN19 3223R 6401782 ° 225 | 424 | 35 | 32 | 23 |\ 1019
. BRWCO01-LN19 3223L | 6401781 o 225 424 | 35 32 23 ’
H1 o ) HS BRWCO01-LN30 3223R 6401784 ° 225 | 424 | 35 32 | 23 LNUX 3019
I (@) BRWCO01-LN30 3223L 6401783 ° 225 | 424 | 35 32 | 23 ’
L1
F—] B
v ] Llj
L2
Kassetten Eresanak
Cartridges Platten
; Verflig- Suitable
e g?gfeer"N"é“ barkeit B L1 L2 H1 F insers
‘| Availability
BRWCO02-LN19 3219R | 6401786 ° 18,5 424 35 32 19,1
LNUX 191940
BRWCO02-LN19 3219L 6401785 ° 18,5 | 424 35 32 191
H1 ) NS
L1
L2 —
Ersatzteile fiir die Kassetten Spare parts for Cartridges BRWC..
Wendeschneidplatte f. Kassette Kniehebel Bestell -Nr. Spannschraube  Bestell -Nr. Inbusschliissel  Bestell -Nr.
Inserts for cartridge Toogle Lever Order No. Fixation screw Order No. Allen key Order No.
LNUX 191940, LNUX 301940 D02-18170 6403967 A03-08235 6401282 V01-A0030 6407826

) Rechtsausflihrung wie gezeichnet, Linksausfiihrung spiegelbildlich **) HS = Hauptschneide
) Righthand version drawn, lefthand version mirrorlike = Main cutting edge

**) NS = Nebenschneide
= Minor cutting edge

® Verflgbar ab Lager Available from stock
O Auf Anfrage On request



Technische Hinweise

boehlerit

Sorte ISO Anwendungsbereich Werkstoffgruppe Bearbeitungsverfahren _ ..
Grade Application range Material group Application Darstellung
der WSP
P M K N S H ., T M D S ienach
§ a0 T o  Beschichtung
Pl oS N33 o0 , § o Color guide
05 15 25 35 45 5 BOENse £e2 5% o _ | 1822 Grinsens
01 | 10 | 20 | 30 | 40 | 50 (=g £c BEEN=0§ ECCtedy 25 88 S2£ £8§ dependng
bo 25 (66 228 225 F2F 5° &5 85 &g¢£ oncoano
HC-P15 [ . g
LCP15T :
HC-K15 i .
HC-P25 — .
LCP25T .
HC-M25 (] .
HC-P10 ™ . &
BCP10T :
HC-K15 o .
HC-P20 2 . <
BCP20T :
HC-K25 Y .
Qggfga‘ii“;ngzz;';we'p“”” o1 10 20 | 30 | 40 | 50 B Hauptanwendung ® Standardsorte
Main application Standard grade
05 15 25 35 45

D ———
Gesamtbereich nach ISO 513
Full range to ISO 513

Schneidstoffsorten
Cutting grades

LCP15T (HC-P15, HC-K15)
Drehsorte flir Stahlwerkstoffe mit einer hohen Zugfestigkeit und
Bearbeitungstemperatur. Auch fir das Gussdrehen geeignet.

LCP25T (HC-P25, HC-M25)

(Universelle Drehsorte)

Hauptsorte zum Drehen von Stahlwerkstoffen und
leicht zerspanbarem rostbestdndigem Stahl, bei mitt-
leren Schnittgeschwindigkeiten, auch bei unterbroche-
nem Schnitt. Diese Mehrbereichssorte zeichnet sich
durch hohe VerschleiBfestigkeit und ausgezeichnete
Zahigkeitseigenschaften in einem breiten Einsatzspektrum aus.

BCP10T (HC-P10, HC-K15)
VerschleiBbestandige Sorte mit CVD-Beschichtung, sehr gut
geeignet bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und glattem
Schnitt. Ideal auch fur hohe Stiickzahlserien.

BCP20T (HC-P20, HC-K25)
Zum Drehen von universellen Stahlwerkstoffen. Sorte besteht
aus einem P20-Substrat mit einer CVD-Beschichtung
Hervorragend bei langem konstantem Schnitt bei mittlerer
bis hoher Schnittgeschwindigkeit.
Fir leicht unterbrochene Bearbeitung, als auch zum

Bearbeiten von Schmiedehaut und Zunder geeignet.

O Weitere Anwendungen

Further applications

LCP15T (HC-P15, HC-K15)
Grade for steel materials with a tensile strength and high tempe-
rature. Suitable for stainless steel application

LC25T (HC-P25, HC-M25)
(Universal turning grade)
Main grade for machining steel materials and easily machinable
stainless steels at medium cutting speeds, included interrupted
cut. This general purpose grade is characterized by the proper-
ties of high wear resistance and excellent characteristics across
a wide range of applications.

BCP10T (HC-P10, HC-K15)
Wear resistant grade with CVD coating, very good suitable for
high cutting speeds and smooth cut.
Ideal also for high quantities.

BCP20T (HC-P20, HC-K25)
For turning of universal steel materials. Grade is a P20 subs-
trate with CVD coating. Excellent for long constant cuts, on
medium to high cutting speeds.For slight broken machining
as well as suitable for machining of forging skin and tinder.
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Werkstoffgruppe
Material group

Gliederung der Werkstoff-Hauptgruppen und Kennbuchstaben Schnittgeschwindigkeit Cutting speed
v_(m/min)
Brinell
Harte LCP15T LCP25T
Brinell
Werkstoff T EED D D
Material HB
Unlegierter Stahl" ca. 0,15 %C geglint 195
Unalloyed steel” =0,15 %C annealed
ca. 0,45 %C gegliht 190
~0,45 %C annealed
ca. 0,45 %C vergltet
~0,45 %C  hardened and temp. 3 70 - 200 50 - 170
ca. 0,75 %C gegliiht 270
~0,75 %C annealed
ca. 0,75 %C vergitet 300
~0,75 %C hardened and temp.
Niedrig legierter Stahl" gegliht 180
Low-alloy steel” annealed
vergutet 275
hardened and temp.
verglitet . 60-170 40 - 140
hardened and temp.
vergutet
hardened and temp. 850
Hochlegierter Stahl und gegliht 200
hochlegierter Werkzeugstahl” | annealed 30 - 120
High-alloy steel and gehértet und angelassen 325
high alloy tool steel" hardened and temp. 50
Nichtrostender Stahl" ferritisch/martensitisch gegliiht 200
Stainless steel ferritic/martensitic annealed
martensitisch vergutet 240 30-120
martensitic hardened and temp.
Grauguss perlitisch/ferritisch 180
Grey cast iron perlitic/ferritic
perlitisch (martensitisch) 260
perlitic (martensitic)
Gusseisen mit Kugelgraphit ferritisch 160
Nodular graphite cast iron ferritic
g perlitisch 250 60 - 200 -
perlitic
Temperguss ferr!t!sch 130
Malleable cast iron ferrll.'ftlp .
perlitisc
perlitic 230
Nichtrostender Stahl» austenitisch2, abgeschreckt
Stainless steel austenitic?, quenched 180 = 40 - 100

" und Stahlguss and cast steel

666 = Nassbearbeitung wet machining

g‘i::% = Trockenbearbeitung dry machining
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Gliederung der Werkstoff-Hauptgruppen und Schnittgeschwindigkeit Cutting speed

é’ al Kennbuchstaben V¢ (M/min)
=] .
59 Brinell
£ Hirte BCP10T BCP20T
z,-g Brinell
< L Werkstoff hardness vy $:0
o [T
= =| Material HB D [AJ D M
Unlegierter Stahl" ca. 0,15 %C gegliht
Unalloyed steel" ~0,15 %C annealed 125
ca. 0,45 %C gegliiht
~0,45 %C annealed 190
ca. 0,45 %C vergutet
~ 0,
;e?T,]AI;S %C  hardened and 250 90 - 220 70 - 200
ca. 0,75 %C gegliht 5
~0,75 %C  annealed 70
ca. 0,75 %C vergutet
~0,75 %C  hardened and 300
temp.
Niedrig legierter Stahl” | gegliiht
Low-alloy steel” annealed 180
vergutet
hardened and temp. 275
vergiitet 80 - 190 60 - 160
hardened and temp. 300
vergutet
hardened and temp. 350
Hochlegierter Stahl gegliht
und hochlegierter annealed 20y
Werkzeugstahl” gehértet und angelassen
High-alloy steel and hardened and temp. 305
high alloy tool steel”
Nichtrostender Stahl" ferritisch/martensitisch ge- =y 50 -140
Stainless steel” gluht 200
ferritic/martensitic annealed
martensitisch vergutet
martensitic hardened and 240
temp.
Grauguss perlitisch/ferritisch
Grey cast iron perlitic/ferritic 180
perlitisch (martensitisch)
perlitic (martensitic) 260
Gusseisen mit ferritisch
Kugelgraphit ferritic 15
Nodular graphite perlitisch = 22 B
cast iron perlitic 250
Temperguss ferritisch
Malleable cast iron ferritic U
perlitisch
perlitic 230
M | Nichtrostender Stahl» austenitisch?, abgeschreckt
Stainless steel austenitic», quenched 180 - 60 - 120

" und Stahlguss
and cast steel

‘/ ‘ Trockenbearbeitung
U Dry machining

f Nassbearbeitung
a0
‘ 4 Wet machining
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Boehlerit Spain S.L.C/
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Boehlerit Italy S.r.l.
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