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Rapid-Line Bohrer-Fraser-Rohlinge
Fast track program for rotary cutting tool blanks www.boehlerit.com

BOEHLERIT - lhr Partner fiir Bohrer- und Fraserrohlinge

BOEHLERIT, einer der erfahrensten Hartmetallhersteller weltweit, besitzt umfangreiches Wissen tber die Herstellung und Anwendung
von Hartmetall fir den Einsatz von Bohrer- und Fraserrohlingen. Um den Anforderungen auf diesem Gebiet gerecht werden zu kénnen
und dem zunehmenden kundenseitigen Druck im Hinblick auf die Reduzierung von Lieferzeiten bei hochstem Qualitédtsstandard
standhalten zu kénnen, haben wir eine einzigartige Rapid-Line entwickelt.

Neben diesem Service bieten wir lhnen auch eine breite Palette an Hartmetallstdben ab Lager an.
Flr unsere Rapid-Line gelten folgende Parameter:

m Ausfihrung: roh, mit / ohne Schleifzugabe
mit / ohne Spannuten
mit / ohne KihImittelzufiihrung (nur gerade)
ohne Plattensitz
ohne Gewinde

m Sorten: HB10F und HB30OF

m FertigmaB: < @ 50,0 mm Lmax: 310 mm

m Lieferzeit: 3 Wochen ex Kapfenberg

m Menge: < 25 Stiick pro Position, bei gréBerer Menge Terminabstimmung erforderlich
m Liefermengen: 10 % Uber- bzw. Unterlieferung bzw. 1 Stiick Ubermenge bis 10 Stiick

BOEHLERIT - your partner for special rotary tool blanks

Boehlerit is one of the most experienced tungsten carbide producers in the world, therefore possessing a wealth of production
and application knowledge. To satisfy market demand and the increasing pressure imposed on our customers to reduce lead times
without compromising quality, Boehlerit has developed our unique “Rapid-Line”.

To qualify for this service, you should be an existing customer for our carbide rods.
The parameters for the “Rapid-Line” are as follows:

m Construction: As-sintered, with / without grinding allowance
with / without flutes
with / without straight coolant hole(s)
without insert seat
without thread

m Grades: HB10F and HB30F

m Finished size: < @ 50,0 mm Lmax: 310 mm

m Dispatch: Delivery 3 weeks ex Kapfenberg

= Quantity: < 25 pieces per position, for larger quantity adjustment reqgiured
m More/Minder Quantity: 10 % over- or underdelivery or 1 piece oversize to 10 pieces

HB10F

Feinstkornhartmetall fir rundlaufende Vollhartmetallwerkzeuge. Zur spanenden Bearbeitung von NE-Metallen,
Alu-Legierungen, faserverstérkten Kunststoffen, Graphit, Gusswerkstoffen niedriger und mittlerer Harte,
Hartguss, geharteten Stéhlen.

Submicrongrain carbide for rotary solid carbide tools. For machining of non-ferrous metals, aluminium alloys,
fibre-reinforced plastics, graphite, cast materials of low and medium hardness, chilled casting, hardened steel.

HB10F K05-K15 0,8 pm 6,0 14,85 1825 9,2

HB30F
Feinstkornhartmetall fir rundlaufende Vollhartmetallwerkzeuge. Zur spanenden Bearbeitung von rost-, sdure-
und hitzebesténdigen Stahlen, Chrom-, Nickel-Kobalt legierten Stahlen, Titanlegierungen, und Kunststoffen.

Submicrongrain carbide for rotary solid carbide tools. For machining of stainless steel, acid and heat resistant
steel, chromium-nickel-cobalt alloy steels, titanium alloys, plastics.

Sorte ISO-Code KorngréBe pm Co% Dichte Harte HV 30 KC
Grade ISO 513 Grain size ym Density Hardness HV 30 MNm —3/2

HB30F K15-K30 0,8 pm 10,0 14,40 1650 10,4



Zeichnungsbeispiele hﬂehlem

Typical drawing examples

Absatze:
Specification: Bei Kegel mittleren @ angeben Indicate taper diameter
@d1 @d2 @d3 AQD Jd4 @d4
1 12 13 14 15
-+ t—————— -+ -t >
Lange Lenghts
Langsbohrungen (maximal 4 Bohrungen): JIb1 bis JIb4
Axial Holes (max 4): /]
@] 0‘
Q10
lib1 bis lb4 _ i
‘Kénnen unterschiedliche Langen haben’ !
Can be different lengths!
JIb1 gb2 Qb3  Jib4 | @lb1 bis Dlb4

Kiithlbohrungen (maximal 4 Ansatzpunkte):
Exit Coolant Channels (max 4 groups):

]

Okb 1 2 3 4 Anzahl @kb pro Ansatzpunkt
Ansatzpunkte Start points Number of @ exit holes per start point

Winkel W = 10°
Angle W = 10°

Beachten Sie:

Die Ausfiihrung und Qualitat der Zeichnungen stellt einen wesentlichen Punkt bezliglich der Abwicklungsdauer dar.

Wir bitten daher, uns lhre eindeutigen Zeichnungen bemaBt und toleriert, im PDF-Format, sowie ergénzend als dxf- oder dwg-Datei
zu Ubermitteln.

Note:

The execution and quality of the drawings represents a significant point in terms of the processing time.
Therefore we kindly ask you to transmit us your clear drawing, dimensioned and tolerated, in PDF format, as well as dxf or dwg file.



Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI-Strasse 100

8605 Kapfenberg
Osterreich/Austria

Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300 - 793
sales-at@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Vertriebstochter und Reprasentanten
Subsidiaries and representatives

Brasilien/Brazil

Boehlerit Brasil Ferramentas Ltda.
Rua Capricérnio 72

Alpha Conde | Comercial
06473-005 - Barueri -

Sao Paulo

Tel. +55 11 554 60 755

Fax +55 11 554 60 476
info@boehlerit.com.br
www.boehlerit.com.br

Deutschland/Germany
Boehlerit GmbH & Co. KG
Heidenheimer StraBe 108
D-73447 Oberkochen
Telefon +49 7364 950-700
bld@boehlerit.de
www.boehlerit.de

Frankreich/France
Boehlerit GmbH & Co.KG
Werk VI StraBe 100

A-8605 Kapfenberg

Mobil +352 691 222 884
hans.mueller@boehlerit.com
www.boehlerit.com

GroBbritannien/

United Kingdom

Boehlerit GmbH & Co.KG

Werk VI StraBe 100

A-8605 Kapfenberg

Tel. +44 79 74 98 37 12

Fax +43 3862 300 479
richard.lawrence@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Italien/Italy

Boehlerit Italy S.r.l.

Via Papa Giovanni XXIII, Nr. 45
20053 Rodano (M)

Tel. +39 02 269 49 71

Fax +39 02 218 72 456
info@boehlerit.it
www.boehlerit.it

Unsere Vertriebspartner finden Sie auf unserer Homepage unter www.boehlerit.com

Mexiko/Mexico

Boehlerit S.A. de C.V.

Av. Acueducto No. 15

Parque Industrial Bernardo Quintana
El Marqués, Querétaro

México. C.P. 76246

Tel. +52 442 296 6804
info@boehlerit.com.mx
www.boehlerit.com.mx

Osterreich/Austria
Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI-Strasse 100

8605 Kapfenberg
Osterreich/Austria

Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300 - 793
sales-at@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Polen/Poland

Boehlerit Polska sp.z.0.0.
Ztotniki, ul. Kobaltowa 6
62-002 Suchy Las

Tel. +48 61 659 38 00
Fax +48 61 623 20 14
info@boehlerit.pl
www.boehlerit.pl

Slowakei/Slovakia
Kancelar Boehlerit
Santraziny 753

760 01 Zlin

Tel. +420 577 214 989
Fax +420 577 219 061
boehlerit@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Spanien/Spain

Boehlerit Spain S.L.

C/ Tecnologia, 82 Pasaje C Nave 22
08450 Llinars del Valles

Barcelona

Tel. +34 93 750 7907
info@boehlerit.es

www.boehlerit.es

Our distributors can be found on our homepage at www.boehlerit.com

Tschechien/Czech Republic
Kancelar Boehlerit
Santraziny 753

760 01 Zlin

Tel. +420 577 214 989

Fax +420 577 219 061
info.cz@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Tiirkei/Turkey

Boehlerit

Sert Metal ve Takim San. ve Tic. A.S.
Gosb 1600. Sok.No: 1602
41480 Gebze - Kocaeli

Tel. +90 262 677 1737

Fax +90 262 677 1746
info@boehlerit.com.tr
www.boehlerit.com.tr

Ungarn/Hungary
Boehlerit Hungaria Kit.
2036 Erdliget Pf. 32
2030-Erd, Kis-Duna u.6.
Tel. +36 23 521 910
Fax +36 23 521 919
info@boehlerit.hu
www.boehlerit.hu

USA

Kanada/ Canada
Boehlerit USA

Bilz USA

1140 No.Main St.
Lombard IL 60148
Tel. +1 847 734 9390
Fax 1 847 734 9391
www.boehlerit.com

hlerit
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