
Neue Stahldrehgeneration 
New steel turning generation
BCP05T, BCP15T, BCP25T, BCP35T, BCP40T
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Vetriebsstandorte siehe https://www.boehlerit.com/vertrieb  
Sales organisations see https://www.boehlerit.com/vertrieb

Boehlerit, ein familiengeführtes Unternehmen aus der Brucklacher 
Group (Leitz, Bilz und Boehlerit) mit Sitz im österreichischen Kapfenberg 
setzt Maßstäbe mit Hartmetallen und Werkzeuge für die Bearbeitung 
von Metall, Holz, Kunststoff und Verbundwerkstoffen. Mit Schneidstof-
fen, Halbzeugen und Präzisionswerkzeugen sowie Werkzeugsystemen 
zum Fräsen, Drehen, Stechen und Umformen sorgt Boehlerit weltweit 
für Prozesssicherheit und Effizienz. Zum umfassenden Produktspektrum 
gehören auch hoch spezialisierte Werkzeuge für die Kurbelwellenbear-
beitung sowie für die Hüttentechnik zum Drehschälen, zur Rohr- und 
Blechbearbeitung sowie der Schwerzerspanung. Das Produktspektrum 
von Boehlerit umfasst ebenso Hartmetalle für Konstruktionsteile und für 
den Verschleißschutz. Im Bereich der Beschichtungstechnologie bietet 
Boehlerit, von der weltweit ersten Nano-CVD Anbindungsschicht bis 
zur härtesten Diamantschicht, globale Alleinstellung. Darüber hinaus 
ist Boehlerit mit seinem langjährigen Know-How in der Metallurgie, der 
Beschichtungstechnologie und mit modernster Presstechnik ein kom-
petenter Entwicklungspartner für Toolmaker.

Boehlerit, a family business that is part of the Brucklacher group (Leitz, 
Bilz and Boehlerit) and headquartered in the Austrian town of Kapfen-
berg, sets global standards with carbides and tools for the processing 
of metal, wood, plastics and composites. With cutting materials, semi-
finished products, precision tools and tool systems for milling, turning, 
drilling and forming, Boehlerit ensures process safety and efficiency on a 
global scale. The company‘s extensive product portfolio includes highly 
specialised tools for the machining of crankshafts as well as for the 
mining industry, for bar peeling, tube and sheet metal processing and 
heavy-duty machining. The Boehlerit product range also features carbi-
des for construction components and wear protection. When it comes 
to coating technology, Boehlerit occupies a unique position worldwide, 
ranging from the first-ever nano-CVD bonding layer to the hardest dia-
mond layer worldwide. With its many years‘ experience in metallurgy, 
coating technology and state-of-the-art press technology, Boehlerit is a 
highly competent development partner for toolmakers.

Boehlerit –  
Der Entwicklungspionier im Hartmetall

Boehlerit –  
Pioneer in carbide development 

Produktionsstandorte

Der Boehlerit Konzern setzt internationale Qualitätsstandards. 
In modernsten Produktionsstätten wird jährlich in neue 
Produktionstechnologien sowie Kapazitätserweiterungen 
investiert. In Österreich, Deutschland und der Türkei werden die 
Erkenntnisse aus Forschung und Entwicklung in Qualitätsprodukte 
umgesetzt.

Production sites

The Boehlerit Group sets international quality standards. Every 
year, the company invests in new production technologies and 
in the expansion of capacities at its advanced production sites. 
High-quality products made in Austria, Germany and Turkey 
incorporate the latest research and development findings.

hard facts for best results

Boehlerit Kapfenberg (Headquarter)
in der Steiermark/Österreich Styria/Austria

Boehlerit Sert Metal 
in Istanbul/Türkei Turkey

Boehlerit Deutschland  
in Oberkochen  Deutschland/Germany
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Sorte
Grade

ISO Anwendungsbereich
Application range

Werkstoffgruppe
Material group

Bearbeitungsverfahren
Application Farbliche

Darstellung der  
WSP je nach 
Beschichtung
Color guide 
for inserts
depending 
on coating
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BCP05T

HC-P05

HC-K05

BCP15T

HC-P15

HC-K15

BCP25T

HC-P25

HC-M25

BCP35T

HC-P35

HC-M35

BCP40T

HC-P40

HC-M40

Anwendungsschwerpunkt
Application peak

Gesamtbereich nach ISO 513
Full range to ISO 513

	 Hauptanwendung
	 Main application
	 Neben Anwendungen
	 Further applications

	    Standardsorte
	    Standard grade01 10 20 30 40 50

05 15 25 35 45{
Sortenübersicht
Grade overview

Änderung der Sortenbezeichnung
Change of grade designation

LCP15T

BCP15TBCP05T BCP25T

LCP25TNew
New

New

LC240F

BCP40TBCP35T

New
New
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Wendeschneidplatten für die Bearbeitung von Stahl 
Indexable inserts for machining steels 

D1

SL

IC

RE Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP05T
BCP15T
BCP25T

HC-P05
HC-P15
HC-P25

CCGT..-E.-BC

15

CCGT....-E.-BC

copy

CCMT..-BSMR

1
5

0.3

8.
4

0.29
CCMT....-FP

medium roughing

CCMT..-FP

CCMT....-FP

8
.
4 0.29

fine

CCMT..-MP

0.15

31
2

medium

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP05T BCP15T BCP25T
L IC S RE

CCGT 060204 EL-BC 0,1 - 0,25 0,4 - 2,5 6,40 6,35 2,38 0,4 5246124
CCGT 060204 ER-BC 0,1 - 0,25 0,4 - 2,5 6,40 6,35 2,38 0,4 5246125
CCGT 060208 EL-BC 0,1 - 0,3 0,8 - 2,5 6,40 6,35 2,38 0,8 5246126
CCGT 060208 ER-BC 0,1 - 0,3 0,8 - 2,5 6,40 6,35 2,38 0,8 5246127
CCGT 09T304 EL-BC 0,1 - 0,25 0,4 - 3,0 9,70 9,52 3,97 0,4 5246128
CCGT 09T304 ER-BC 0,1 - 0,25 0,4 - 3,0 9,70 9,52 3,97 0,4 5246129
CCGT 09T308 EL-BC 0,2 - 0,45 0,8 - 3,0 9,70 9,52 3,97 0,8 5246130
CCGT 09T308 ER-BC 0,2 - 0,45 0,8 - 3,0 9,70 9,52 3,97 0,8 5246131
CCGT 120408 EL-BC 0,2 - 0,45 0,8 - 4,0 12,90 12,7 4,76 0,8 5246132
CCGT 120408 ER-BC 0,2 - 0,45 0,8 - 4,0 12,90 12,7 4,76 0,8 5246133

CCMT 250924 BSMR 0,5 - 1,3 2,4 - 19,0 25,80 25,4 9,52 2,4 5246017 5246018

CCMT 060202 FP 0,05 - 0,13 0,2 - 2,5 6,40 6,35 2,38 0,2 5245708 5245709
CCMT 060204 FP 0,1 - 0,25 0,4 - 2,5 6,40 6,35 2,38 0,4 5245710 5245711
CCMT 060208 FP 0,1 - 0,3 0,8 - 2,5 6,40 6,35 2,38 0,8 5245763 5245764
CCMT 09T304 FP 0,05 - 0,2 0,4 - 3,0 9,70 9,52 3,97 0,4 5243327 5243329
CCMT 09T308 FP 0,05 - 0,2 0,8 - 3,0 9,70 9,52 3,97 0,8 5245765 5245766
CCMT 120404 FP 0,05 - 0,2 0,4 - 4,0 12,90 12,7 4,76 0,4 5245767 5245768

CCMT 060202 MP 0,07 - 0,13 0,2 - 2,5 6,40 6,35 2,38 0,2 5245821 5245822
CCMT 060204 MP 0,1 - 0,25 0,4 - 2,5 6,40 6,35 2,38 0,4 5245823 5245824
CCMT 060208 MP 0,1 - 0,3 0,8 - 2,5 6,40 6,35 2,38 0,8 5245825 5245826
CCMT 09T304 MP 0,1 - 0,25 0,4 - 3,0 9,70 9,52 3,97 0,4 5219714 5245828 5245829
CCMT 09T308 MP 0,15 - 0,4 0,8 - 3,0 9,70 9,52 3,97 0,8 5219716 5245831 5245832
CCMT 120404 MP 0,1 - 0,25 0,4 - 4,0 12,90 12,7 4,76 0,4 5245833 5245834
CCMT 120408 MP 0,15 - 0,4 0,8 - 4,0 12,90 12,7 4,76 0,8 5219717 5245836 5245837

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück 10 pieces 5246124 oder or CCGT 060204 EL-BC BCP25T
Abbildung der Wendeschneiplatten können vom Lagerartikel in Ausführung und Farbe abweichen!
Colours and execution of the original indexable inserts, may deviate from the illustration!
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Wendeschneidplatten für die Bearbeitung von Stahl 
Indexable inserts for machining steels 

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück 10 pieces 5246134 oder or CNMG 120404 EL-BC BCP25T
Abbildung der Wendeschneiplatten können vom Lagerartikel in Ausführung und Farbe abweichen!
Colours and execution of the original indexable inserts, may deviate from the illustration!

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP05T BCP15T BCP25T BCP35T
L IC S RE

CNMG 120404 EL-BC 0,1 - 0,25 1,2 - 5,0 12,90 12,70 4,76 0,4 5246134
CNMG 120404 ER-BC 0,1 - 0,25 1,2 - 5,0 12,90 12,70 4,76 0,4 5246135
CNMG 120408 EL-BC 0,2 - 0,45 0,8 - 5,0 12,90 12,70 4,76 0,8 5246136
CNMG 120408 ER-BC 0,2 - 0,45 0,8 - 5,0 12,90 12,70 4,76 0,8 5246137

CNMG 120404 FP 0,05 - 0,2 1,2 - 4,0 12,90 12,70 4,76 0,4 5245769 5245770
CNMG 120408 FP 0,05 - 0,2 0,8 - 4,0 12,90 12,70 4,76 0,8 5245771 5245772

CNMG 090308 MP 0,15  - 0,4 0,8 - 3,0 9,70 9,52 3,18 0,8 5245839 5245840 5245838
CNMG 120404 MP 0,15 - 0,25 0,4 - 4,0 12,90 12,70 4,76 0,4 5219718
CNMG 120408 MP 0,15 - 0,4 0,8 - 5,0 12,90 12,70 4,76 0,8 5219719 5243220 5243222 5243219
CNMG 120412 MP 0,15 - 0,4 1,2 - 5,0 12,90 12,70 4,76 1,2 5219720 5245845 5245846 5245844
CNMG 160608 MP 0,15 - 0,4 0,8 - 9,0 16,10 15,87 6,35 0,8 5245848 5245849 5245847
CNMG 160612 MP 0,15 - 0,4 1,2 - 9,0 16,10 15,87 6,35 1,2 5245851 5245852 5245850
CNMG 160616 MP 0,15 - 0,4 1,6 - 9,0 16,10 15,87 6,35 1,6 5245854 5245855 5245853
CNMG 190612 MP 0,15 - 0,4 1,2 - 12,0 19,30 19,05 6,35 1,2 5245857 5245858 5245856
CNMG 190616 MP 0,15 - 0,4 1,6 - 12,0 19,30 19,05 6,35 1,6 5245860 5245861 5245859

D1

SL

IC

RE Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BC05T
BCP15T
BCP25T
BCP35T

HC-P05
HC-P15
HC-P25
HC-P40

CNMG..-E.-BCCNMG....-E.-BC

15

copy

CNMG..-FP
CNMG....-FP

7

0.08

fine

CNMG..MP
CNMG....MP

5

0.17

medium
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Wendeschneidplatten für die Bearbeitung von Stahl 
Indexable inserts for machining steels 

Bestellbeispiel Order example: Stück 10 pieces 52433394 oder or CNMG 120408-MRP BCP15T

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP15T BCP25T BCP35T BCP40T
L IC S RE

CNMG 120408 MRP 0,32 - 0,6 0,8 - 5,0 12,90 12,7 4,76 0,8 5243394 5243396 5249996
CNMG 120412 MRP 0,32 - 0,8 1,2 - 5,0 12,90 12,7 4,76 1,2 5245940 5245941 5245939
CNMG 120416 MRP 0,32 - 0,8 1,2 - 5,0 12,90 12,7 4,76 1,6 5245943 5245944 5245942
CNMG 160608 MRP 0,32 - 0,8 0,8 - 9,0 16,10 15,87 6,35 0,8 5245946 5245947 5245945
CNMG 160612 MRP 0,32 - 0,8 1,2 - 9,0 16,10 15,87 6,35 1,2 5245949 5245950 5245948
CNMG 160616 MRP 0,32 - 0,8 1,6 - 9,0 16,10 15,87 6,35 1,6 5245952 5245953 5245951
CNMG 190612 MRP 0,32 - 0,8 1,2 - 12,0 19,30 19,05 6,35 1,2 5245955 5245956 5245954
CNMG 190616 MRP 0,32 - 0,8 1,6 - 12,0 19,30 19,05 6,35 1,6 5245958 5245959 5245957
CNMG 190624 MRP 0,32 - 0,8 1,6 - 12,0 19,30 19,05 6,35 2,4 5245961 5245962 5245960

CNMM 190616 BR 0,4 - 1,6 1,6 - 12,0 19,30 19,05 6,35 1,6 5246026 5246025

CNMM 250724 BRP 0,4 - 1,6 2,4 - 19,0 25,80 25,4 7,94 2,4 5246036 5246038 5246037
CNMM 250924 BRP 0,4 - 1,6 2,4 - 19,0 25,80 25,4 9,52 2,4 5246040 5246041 5246039

D1

SL

IC

RE Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP15T
BCP25T
BCP35T
BCP40T

HC-P15
HC-P25
HC-P35
HC-P40

CNMG..-MRPCNMG....-MRP

5

0.13

medium roughing

CNMM..-BR

CNMM....-BR

2
0

0.12

roughing

CNMM..-BRP
CNMM....-BRP

1
5

0.15

roughing
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Wendeschneidplatten für die Bearbeitung von Stahl 
Indexable inserts for machining steels 

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück 10 pieces 5246138 oder or DCGT 070204 EL-BC BCP25T
Abbildung der Wendeschneiplatten können vom Lagerartikel in Ausführung und Farbe abweichen!
Colours and execution of the original indexable inserts, may deviate from the illustration!

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP05T BCP15T BCP25T
L IC S RE

DCGT 070204 EL-BC 0,10 - 0,28 0,4 - 1,5 7,70 6,35 2,38 0,4 5246138
DCGT 070204 ER-BC 0,10 - 0,28 0,4 - 1,5 7,70 6,35 2,38 0,4 5246139
DCGT 11T304 EL-BC 0,10 - 0,28 0,4 - 2,0 11,60 9,52 3,97 0,4 5246140
DCGT 11T304 ER-BC 0,10 - 0,28 0,4 - 2,0 11,60 9,52 3,97 0,4 5246141
DCGT 11T308 EL-BC 0,20 - 0,45 0,8 - 2,0 11,60 9,52 3,97 0,8 5246142
DCGT 11T308 ER-BC 0,20 - 0,45 0,8 - 2,0 11,60 9,52 3,97 0,8 5246143

DCMT 070202 FP 0,07 - 0,13 0,2 - 1,5 7,70 6,35 2,38 0,2 5245773 5245774
DCMT 070204 FP 0,10 - 0,28 0,2 - 1,5 7,70 6,35 2,38 0,4 5245775 5245776
DCMT 11T302 FP 0,05 - 0,13 0,2 - 2,0 11,60 9,52 3,97 0,2 5245777 5245778
DCMT 11T304 FP 0,05 - 0,20 0,4 - 2,0 11,60 9,52 3,97 0,4 5243330 5243331

DCMT 070202 MP 0,15 - 0,13 0,2 - 1,5 7,70 6,35 2,38 0,2 5219722
DCMT 070204 MP 0,15 - 0,25 0,2 - 1,5 7,70 6,35 2,38 0,4 5219723 5245864 5245865
DCMT 11T304 MP 0,15 - 0,25 0,4 - 2,0 11,60 9,52 3,97 0,4 5219724 5245867 5245868
DCMT 11T308 MP 0,15 - 0,40 0,8 - 2,0 11,60 9,52 3,97 0,8 5219725 5245870 5245871

DNMG 110404 EL-BC 0,15 - 0,25 0,4 - 4,5 11,60 9,52 3,97 0,4 5246144
DNMG 110404 ER-BC 0,15 - 0,25 0,4 - 4,5 11,60 9,52 3,97 0,4 5246145
DNMG 110408 EL-BC 0,20 - 0,45 0,8 - 4,5 11,60 9,52 3,97 0,8 5246146
DNMG 110408 ER-BC 0,20 - 0,45 0,8 - 4,5 11,60 9,52 3,97 0,8 5246147
DNMG 150404 EL-BC 0,15 - 0,28 0,4 - 6,0 12,90 12,7 4,76 0,4 5246148
DNMG 150404 ER-BC 0,15 - 0,28 0,4 - 6,0 12,90 12,7 4,76 0,4 5246149
DNMG 150408 EL-BC 0,20 - 0,45 0,8 - 6,0 12,90 12,7 4,76 0,8 5246150
DNMG 150408 ER-BC 0,20 - 0,45 0,8 - 6,0 12,90 12,7 4,76 0,8 5246151
DNMG 150604 EL-BC 0,15 - 0,35 0,4 - 6,0 12,90 12,7 6,35 0,4 5246152
DNMG 150604 ER-BC 0,15 - 0,35 0,4 - 6,0 12,90 12,7 6,35 0,4 5246153
DNMG 150608 EL-BC 0,20 - 0,45 0,8 - 6,0 12,90 12,7 6,35 0,8 5246154
DNMG 150608 ER-BC 0,20 - 0,45 0,8 - 6,0 12,90 12,7 6,35 0,8 5246155

D1

SL

RE

IC

Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP05T
BCP15T
BCP25T
BCP35T

HC-P05
HC-P15
HC-P25
HC-P35

DCGT..-E.-BC

15

CCGT....-E.-BC

copy

DCMT..-FP
CCMT....-FP

8
.
4 0.29

fine

DCMT..-MP

0.15

31
2

medium

DNMG..-E.-BC
CNMG....-E.-BC

15

copy
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Wendeschneidplatten für die Bearbeitung von Stahl 
Indexable inserts for machining steels 

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück 10 pieces 5245779 oder or DNMG 110404-FP BCP15T

D1

SL

RE

IC

Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP05T
BCP15T
BCP25T
BCP35T

HC-P05
HC-P15
HC-P25
HC-P35

DNMG..-FP
CNMG....-FP

7

0.08

fine

DNMG..-MPCNMG....MP

5

0.17

medium

DNMG..-MRPCNMG....-MRP

5

0.13

medium roughing

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP05T BCP15T BCP25T BCP35T
L IC S RE

DNMG 110404 FP 0,05 - 0,20 0,4 - 4,5 11,60 9,52 3,97 0,4 5245779 5245780
DNMG 110408 FP 0,05 - 0,20 0,8 - 4,5 11,60 9,52 3,97 0,8 5245781 5245782
DNMG 150404 FP 0,15 - 0,28 0,4 - 6,0 12,90 12,7 4,76 0,4 5245783 5245784
DNMG 150408 FP 0,05 - 0,20 0,8 - 6,0 12,90 12,7 4,76 0,8 5245785 5245786
DNMG 150604 FP 0,05 - 0,20 0,4 - 6,0 12,90 12,7 6,35 0,4 5245787 5245788
DNMG 150608 FP 0,05 - 0,20 0,8 - 6,0 12,90 12,7 6,35 0,8 5243332 5243333

DNMG 110404 MP 0,15 - 0,25 0,4 - 4,5 11,60 9,52 3,97 0,4 5219726
DNMG 110408 MP 0,15 - 0,40 0,8 - 4,5 11,60 9,52 3,97 0,8 5219729 5245875 5245876 5245874
DNMG 150408 MP 0,15 - 0,40 0,8 - 6,0 12,90 12,7 4,76 0,8 5245878 5245879 5245877
DNMG 150412 MP 0,15 - 0,40 1,2 - 6,0 12,90 12,7 4,76 1,2 5245881 5245882 5245880
DNMG 150608 MP 0,15 - 0,40 0,8 - 6,0 12,90 12,7 6,35 0,8 5219731 5243376 5243378 5243337
DNMG 150612 MP 0,15 - 0,40 1,2 - 6,0 12,90 12,7 6,35 1,2 5245884 5245886 5245887 5245885

DNMG 150408 MRP 0,32 - 0,60 0,8 - 6,0 12,90 12,7 4,76 0,8 5245964 5245965 5245963
DNMG 150412 MRP 0,32 - 0,80 1,2 - 6,0 12,90 12,7 4,76 1,2 5245967 5245968 5245966
DNMG 150608 MRP 0,32 - 0,80 0,8 - 6,0 12,90 12,7 6,35 0,8 5245970 5245971 5245969
DNMG 150612 MRP 0,32 - 0,80 1,2 - 6,0 12,90 12,7 6,35 1,2 5245973 5245974 5245972
DNMG 150616 MRP 0,32 - 0,80 1,6 - 6,0 12,90 12,7 6,35 1,6 5245976 5245977 5245975
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Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP15T BCP35T
L IC S RE

DNMG 140405 TL20 0,20 - 0,40 0,5 - 5,0 14,00 11,95 4,76 0,5 5246060 5246063
DNMG 140405 TR20 0,20 - 0,40 0,5 - 5,0 14,00 11,95 4,76 0,5 5246061 5246065
DNMG 140405 TL25 0,20 - 0,40 0,5 - 5,0 14,00 11,95 4,76 0,5 5246064
DNMG 140405 TR25 0,20 - 0,40 0,5 - 5,0 14,00 11,95 4,76 0,5 5246062 5246066

D1

SL

RE

IC

Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP15T
BCP35T

HC-P15
HC-P35

DNMG..-T.

DNMG....-T.

0.15

roughintg

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück 10 pieces 5246060 oder or DNMG 140405-TL20 BCP15T

Wendeschneidplatten für die Bearbeitung von Stahl 
Indexable inserts for machining steels 

Abbildung der Wendeschneiplatten können vom Lagerartikel in Ausführung und Farbe abweichen!
Colours and execution of the original indexable inserts, may deviate from the illustration!
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D1

SIC

Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP15T
BCP25T
BCP35T
BCP40T

HC-P15
HC-P25
HC-P35
HC-P40

RCMX..-MO

15

medium

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP15T BCP25T BCP35T BCP40T
IC S D1

RCMX 1003M0 - 0,20 - 0,40 1,0 - 4,0 10 3,18 3,6 5246086
RCMX 1204M0 - 0,20 - 0,40 1,0 - 5,0 12 4,76 4,2 5246081 5246087
RCMX 1606M0 - 0,25 - 0,45 1,5 - 6,5 16 6,35 5,2 5246077 5246082 5246088
RCMX 2006M0 - 0,25 - 0,55 2,0 - 8,0 20 6,35 6,5 5246078 5246083 5246089
RCMX 2507M0 - 0,30 - 0,65 2,5 - 13,0 25 7,9 7,2 5246079 5246084 5246090
RCMX 3209M0 - 0,35 - 0,90 3,0 - 13,0 32 9,52 9,5 5246080 5246085 5246091

Wendeschneidplatten für die Bearbeitung von Stahl 
Indexable inserts for machining steels 

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück 10 pieces 5149594 oder or QCMX 050204-MP BCP20Q

D1

S

IC

RE Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP20Q
BCP25Q
BCP30Q
BCP35Q

HC-P20 
HC-P25
HC-P30
HC-P35

QCMX..-MP3 4

0.15

1
2

4

medium

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub 
Bohren
Feed f

[mm / U rev]

Vorschub 
Drehen
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP20Q BCP25Q BCP30Q BCP35Q
IC S D1 RE

QCMX 050204 MP 0,03 - 0,06 0,10 - 0,25 0,4 - 1 5,75 2,38 2,25 0,4 5149594 5149598 5149657 5149659
QCMX 060204 MP 0,03 - 0,07 0,10 - 0,25 0,4 - 1,5 6,47 2,38 2,5 0,4 5149668 5149670 5149674 5149677
QCMX 070304 MP 0,04 - 0,08 0,10 - 0,25 0,4 - 2 7,47 3,26 2,75 0,4 5199846 5199855 5199858 5199860
QCMX 080304 MP 0,05 - 0,09 0,10 - 0,25 0,4 - 2 8,5 3,14 3,4 0,4 5146711 5146719 5160671 5160681
QCMX 080308 MP 0,05 - 0,10 0,15 - 0,30 0,8 - 2 8,5 3,14 3,4 0,8 5149564 5149570 5149579 5149584
QCMX 09T304 MP 0,05 - 0,09 0,10 - 0,25 0,4 - 2 9,6 3,98 3,4 0,4 5169998 5170000 5170646 5170647
QCMX 09T308 MP 0,05 - 0,10 0,15 - 0,30 0,8 - 2 9,6 3,98 3,4 0,8 5172654 5172656 5172662 5172664
QCMX 10T304 MP 0,08 - 0,12 0,15 - 0,30 0,4 - 2 10,6 3,98 4,4 0,4 5185359 5185361 5183773 5183776
QCMX 10T308 MP 0,08 - 0,12 0,15 - 0,30 0,8 - 2 10,6 3,98 4,4 0,8 5149688 5149690 5149699 5149702
QCMX 130404 MP 0,08 - 0,15 0,15 - 0,30 0,4 - 2,5 13,47 4,65 5,25 0,4 5185290 5185356 5183761 5183764
QCMX 130408 MP 0,08 - 0,15 0,15 - 0,30 0,8 - 2,5 13,47 4,65 5,25 0,8 5170003 5170005 5170654 5170655
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Wendeschneidplatten für die Bearbeitung von Stahl 
Indexable inserts for machining steels

RE

D1

S

IC

Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP15T
BCP25T
BCP40T

HC-P15
HC-P25
HC-P40

SCMT..-BSM

3

0.15

medium

SCMT..-BSMR

1
5

0.3

8.
4

0.29
CCMT....-FP

medium roughing

SCMT..FP

CCMT....-FP

8
.
4 0.29

fine

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP15T BCP25T BCP40T
IC S RE

SCMT 09T308 BSM 0,15 - 0,35 0,8 - 3,0 9,52 3,97 0,8 5246068 5246067
SCMT 120408 BSM 0,15 - 0,35 0,8 - 5,0 12,7 4,76 0,8 5246070 5246069

SCMT 250924 BSMR 0,50 - 1,30 2,4 - 19,0 25,4 9,52 2,4 5246020 5246021 5246019

SCMT 09T304 FP 0,05 - 0,20 0,4 - 2,5 9,52 3,97 0,4 5245789 5245790
SCMT 09T308 FP 0,05 - 0,20 0,8 - 2,5 9,52 3,97 0,8 5245791 5245792
SCMT 120404 FP 0,05 - 0,20 0,4 - 3,5 12,7 4,76 0,4 5245793 5245794

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück 10 pieces 5246068 oder or SCMT 09T308-BSM BCP15T
Abbildung der Wendeschneiplatten können vom Lagerartikel in Ausführung und Farbe abweichen!
Colours and execution of the original indexable inserts, may deviate from the illustration!
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Wendeschneidplatten für die Bearbeitung von Stahl 
Indexable inserts for machining steels 

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP05T BCP15T BCP25T BCP35T
IC S RE

SCMT 09T308 MP 0,15 - 0,40 0,8 - 2,5 9,52 3,97 0,8 5245888 5245889
SCMT 120408 MP 0,15 - 0,40 0,8 - 3,5 12,7 4,76 0,8 5219732 5245891 5245892
SCMT 120412 MP 0,15 - 0,40 1,2 - 3,5 12,7 4,76 1,2 5245893 5245894

SNMG 120404 FP 0,05 - 0,20 0,4 - 7,0 12,7 4,76 0,4 5245795 5245796

SNMG 120408 MP 0,15 - 0,40 0,8 - 7,0 12,7 4,76 0,8 5219733 5243380 5243382 5243379

SNMG 120408 MRP 0,32 - 0,60 0,8 - 7,0 12,7 4,76 0,8 5243402 5243404 5243401
SNMG 120412 MRP 0,32 - 0,60 1,2 - 7,0 12,7 4,76 1,2 5245979 5245980 5245978
SNMG 150608 MRP 0,32 - 0,80 0,8-7,0 15,87 6,35 0,8 5245982 5245983 5245981
SNMG 150612 MRP 0,32 - 0,80 1,2-7,5 15,87 6,35 1,2 5245985 5245986 5245984
SNMG 150616 MRP 0,32 - 0,80 1,6-7,5 15,87 6,35 1,6 5245988 5245989 5245987
SNMG 190612 MRP 0,32 - 0,80 1,2 - 10,0 19,05 6,35 1,2 5245991 5245992 5245990
SNMG 190616 MRP 0,32 - 0,80 1,6 - 10,0 19,05 6,35 1,6 5245994 5245995 5245993

RE

D1

S

IC

Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP05T
BCP15T
BCP25T
BCP35T

HC-P05
HC-P15
HC-P25
HC-P35

SCMT..-MP

0.15

31
2

medium

SNMG..-FPCNMG....-FP

7

0.08

fine

SNMG..-MPCNMG....MP

5

0.17

medium

SNMG..-MRPCNMG....-MRP

5

0.13

medium roughing

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück 10 pieces 5245888 oder or SCMT 09T308-MP BCP15T

13
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Wendeschneidplatten für die Bearbeitung von Stahl 
Indexable inserts for machining steels 

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück 10 pieces 5246028 oder or SNMM 190616-BR BCP25T
Abbildung der Wendeschneiplatten können vom Lagerartikel in Ausführung und Farbe abweichen!
Colours and execution of the original indexable inserts, may deviate from the illustration!

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP15T BCP25T BCP40T
IC S RE

SNMM 190616 BR 0,4 - 1,6 1,6 - 10,0 19,05 6,35 1,6 5246028 5246027
SNMM 190624 BR 0,4 - 1,6 2,4 - 10,0 19,05 6,35 2,4 5246030 5246029
SNMM 250724 BR 0,4 - 1,6 2,4 - 19,0 25,4 7,94 2,4 5246032 5246031
SNMM 250924 BR 0,4 - 1,6 2,4 - 19,0 25,4 9,52 2,4 5246034 5246033

SNMM 250724 BRP 0,4 - 1,6 2,4 - 19,0 25,4 7,94 2,4 5246043 5246044 5246042
SNMM 250732 BRP 0,4 - 1,6 3,2 - 19,0 25,4 7,94 3,2 5246046 5246047 5246045
SNMM 250924 BRP 0,4 - 1,6 2,4 - 19,0 25,4 9,52 2,4 5246049 5246050 5246048
SNMM 250932 BRP 0,4 - 1,6 3,2 - 19,0 25,4 9,52 3,2 5246052 5246053 5246051

SNMG 250724 BRW 0,7 - 1,5 3 - 10 25,4 7,94 2,4 5246076 5246072 5246074
SNMG 250924 BRW 0,7 - 1,5 3 - 12 25,4 9,52 2,4 5246071 5246073 5246075

RE

D1

S

IC

Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP15T
BCP25T
BCP40T

HC-P15
HC-P25
HC-P40

SNMM..-BR

CNMM....-BR

2
0

0.12

roughing

SNMM..-BRP
CNMM....-BRP

1
5

0.15

roughing

SNMG..-BRW

0 .25

1
2
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Wendeschneidplatten für die Bearbeitung von Stahl 
Indexable inserts for machining steels 

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück 10 pieces 5246156 oder or TCGT 110204 EL-BC BCP25T

D1

SL

RE

IC

Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP15T
BCP25T

HC-P15
HC-P25

TCGT..-E.-BC

1
5

0.15

1
2

copy

TCMT..-FP
CCMT....-FP

8
.
4 0.29

fine

TCMT..-MP

0.15

31
2

medium

TNMG..-E.-BC
CNMG....-E.-BC

15

copy

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP15T BCP25T
L IC S RE

TCGT 110204 EL-BC 0,1 - 0,25 0,4 - 2,0 11,00 6,35 2,38 0,4 5246156
TCGT 110204 ER-BC 0,1 - 0,25 0,4 - 2,0 11,00 6,35 2,38 0,4 5246157
TCGT 16T304 EL-BC 0,1 - 0,25 0,4 - 3,0 16,50 9,52 3,97 0,4 5246158
TCGT 16T304 ER-BC 0,1 - 0,25 0,4 - 3,0 16,50 9,52 3,97 0,4 5246159

TCMT 110202 FP 0,05 - 0,13 0,2 - 2,0 11,00 6,35 2,38 0,2 5245797 5245798
TCMT 110204 FP 0,1 - 0,25 0,4 - 2,0 11,00 6,35 2,38 0,4 5245799 5245800

TCMT 110204 MP 0,1 - 0,25 0,4 - 2,0 11,00 6,35 2,38 0,4 5245896 5245897
TCMT 110208 MP 0,1 - 0,3 0,8 - 2,0 11,00 6,35 2,38 0,8 5245898 5245899
TCMT 16T304 MP 0,1 - 0,25 0,4 - 3,0 16,50 9,52 3,97 0,4 5245900 5245901
TCMT 16T308 MP 0,15 - 0,4 0,8 - 3,0 16,50 9,52 3,97 0,8 5245902 5245903

TNMG 160404 EL-BC 0,1 - 0,25 0,4 - 6,0 16,50 9,52 4,76 0,4 5246160
TNMG 160404 ER-BC 0,1 - 0,25 0,4 - 6,0 16,50 9,52 4,76 0,4 5246161
TNMG 160408 EL-BC 0,15 - 0,35 0,8 - 6,0 16,50 9,52 4,76 0,8 5246162
TNMG 160408 ER-BC 0,15 - 0,35 0,8 - 6,0 16,50 9,52 4,76 0,8 5246163
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Wendeschneidplatten für die Bearbeitung von Stahl 
Indexable inserts for machining steels 

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück 10 pieces 5245801 oder or TNMG 160404-FP BCP15T
Abbildung der Wendeschneiplatten können vom Lagerartikel in Ausführung und Farbe abweichen!
Colours and execution of the original indexable inserts, may deviate from the illustration!

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP05T BCP15T BCP25T BCP35T
L IC S RE

TNMG 160404 FP 0,05 - 0,2 0,4 - 6,0 16,50 9,52 4,76 0,4 5245801 5245802
TNMG 160408 FP 0,05 - 0,2 0,8 - 6,0 16,50 9,52 4,76 0,8 5245803 5245804

TNMG 160408 MP 0,15 - 0,4 0,8 - 6,0 16,50 9,52 4,76 0,8 5219737 5245906 5245907 5245905
TNMG 160412 MP 0,15 - 0,4 1,2 - 6,0 16,50 9,52 4,76 1,2 5245909 5245910 5245908
TNMG 220408 MP 0,15 - 0,4 0,8 - 7,0 22,00 12,7 4,76 0,8 5245912 5245913 5245911
TNMG 220412 MP 0,15 - 0,4 1,2 - 7,0 22,00 12,7 4,76 1,2 5245914 5245915

TPMR 110304 FM 0,1 - 0,3 0,4 - 2,0 11,00 6,35 3,18 0,4 5246006 5246007 5246005
TPMR 110308 FM 0,1 - 0,3 0,8 - 2,0 11,00 6,35 3,18 0,8 5246009 5246010 5246008
TPMR 160304 FM 0,1 - 0,3 0,4 - 3,5 16,50 9,52 3,18 0,4 5246012 5246013 5246011
TPMR 160308 FM 0,1 - 0,3 0,8 - 3,5 16,50 9,52 3,18 0,8 5246015 5246016 5246014

D1

SL

RE

IC

Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP05T
BCP15T
BCP25T
BCP35T

HC-P05
HC-P15
HC-P25
HC-P35

TNMG..-FPCNMG....-FP

7

0.08

copy

TNMG..-MPCNMG....MP

5

0.17

fine

TPMR..-FM

0.07

8

TPMR....-FM

fine
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Wendeschneidplatten für die Bearbeitung von Stahl 
Indexable inserts for machining steels 

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück 10 pieces 5246054 oder or VBMT 160404 BCP15T

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP15T BCP25T
L IC S RE

VBMT 160404 - 0,15 - 0,25 0,4 - 3,0 16,50 9,52 4,76 0,4 5246054 5246057
VBMT 160408 - 0,2 - 0,4 0,8 - 3,0 16,50 9,52 4,76 0,8 5246055 5246058
VBMT 160412 - 0,2 - 0,45 1,2 - 3,0 16,50 9,52 4,76 1,2 5246056 5246059

VCMT 070202 FP 0,05 - 0,13 0,2 - 1,5 6,85 3,97 2,38 0,2 5245805 5245806
VCMT 070204 FP 0,08 - 0,2 0,4 - 1,5 6,85 3,97 2,38 0,4 5245807 5245808
VCMT 110302 FP 0,05 - 0,13 0,2 - 1,5 11,10 6,35 2,8 0,2 5245809 5245810
VCMT 110304 FP 0,08 - 0,20 0,4 - 1,5 11,00 6,35 2,8 0,4 5245811 5245812
VCMT 160404 FP 0,15 - 0,35 0,4 - 3,0 16,60 9,52 4,76 0,4 5245813 5245814
VCMT 160408 FP 0,05 - 0,2 0,8 - 3,0 16,60 9,52 4,76 0,8 5245815 5245816

VCMT 160404 MP 0,15 - 0,4 0,4 - 4,0 16,60 9,52 4,76 0,4 5245916 5245917
VCMT 160408 MP 0,15 - 0,4 0,8 - 4,0 16,60 9,52 4,76 0,8 5245918 5245919

VNMG 160404 FP 0,05 - 0,2 0,4 - 3,0 16,60 9,52 4,76 0,4 5245817 5245818
VNMG 160408 FP 0,05 - 0,2 0,8 - 3,0 16,60 9,52 4,76 0,8 5245819 5245820

SL

D1

RE

IC

Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP15T
BCP25T

HC-P15
HC-P25

VBMT..
0.22

1
0

VBMT....-MM

1
8

0.15

fine

VCMT..-FP
CCMT....-FP

8
.
4 0.29

fine

VCMT..-MP

0.15

31
2

medium

VNMG..FP
CNMG....-FP

7

0.08

medium
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Wendeschneidplatten für die Bearbeitung von Stahl 
Indexable inserts for machining steels 

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück 10 pieces 5245921 oder or VNMG 160408-MP BCP15T
Abbildung der Wendeschneiplatten können vom Lagerartikel in Ausführung und Farbe abweichen!
Colours and execution of the original indexable inserts, may deviate from the illustration!

SL

D1

RE

IC

Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP15T
BCP25T
BCP35T

HC-P15
HC-P25
HC-P35

VNMG..-MP
0.15

31
2

copy

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm] BCP15T BCP25T BCP35T

L IC S RE

VNMG 160408 MP 0,15 - 0,4 0,8 - 4,0 16,60 9,52 4,76 0,8 5245921 5245922 5245920
VNMG 160412 MP 0,15 - 0,4 1,2 - 4,0 16,60 9,52 4,76 1,2 5245925 5245924 5245923

7°

D
1

L

IC

RE S

88° Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP25T HC-P25

WCHX..EN-BFM
0.15

31
2

fine medium

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP25T
L IC S RE

WCHX 040102EN BFM 0,05 - 0,3 0,2 - 1,0 4,0 6,35 1,59 0,2 5246529
WCHX 040104EN BFM 0,05 - 0,3 0,4 - 1,0 4,0 6,35 1,59 0,4 5246530
WCHX 05T102EN BFM 0,05 - 0,3 0,2 - 1,3 5,0 7,93 1,98 0,2 5246531
WCHX 05T104EN BFM 0,05 - 0,3 0,4 - 1,5 5,0 7,93 1,98 0,4 5246532
WCHX 060202EN BFM 0,05 - 0,3 0,2 - 2,0 5,5 8,37 2,38 0,2 5246533
WCHX 060204EN BFM 0,05 - 0,3 0,4 - 2,0 5,5 8,37 2,38 0,4 5246534
WCHX 070304EN BFM 0,05 - 0,3 0,4 - 2,5 7,5 12,00 3,18 0,4 5246535
WCHX 070308EN BFM 0,05 - 0,3 0,8 - 2,5 7,5 12,00 3,18 0,8 5246536
WCHX 090304EN BFM 0,05 - 0,3 0,4 - 3,0 9,0 14,29 3,18 0,4 5246537
WCHX 090308EN BFM 0,05 - 0,3 0,8 - 3,0 9,0 14,29 3,18 0,8 5246538
WCHX 10T304EN BFM 0,05 - 0,3 0,4 - 3,0 10,0 15,87 3,97 0,4 5246539
WCHX 10T308EN BFM 0,05 - 0,3 0,8 - 3,0 10,0 15,87 3,97 0,8 5246540
WCHX 130508EN BFM 0,05 - 0,3 0,8 - 4,0 13,0 21,00 5,56 0,8 5246541
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Wendeschneidplatten für die Bearbeitung von Stahl 
Indexable inserts for machining steels 

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück 10 pieces 5246165 oder or WNMG 080404 EL-BC BCP25T

Type
Type

Geometrie
Geometry

Vorschub
Feed f

[mm / U rev]

Schnitttiefe
Cutting depth

ap max.
[mm]

Abmessungen [mm]
Dimensions [mm]

BCP05T BCP15T BCP25T BCP35T
L IC S RE

WNMG 080404 EL-BC 0,1 - 0,3 0,4 - 5,5 8,60 12,7 4,76 0,4 5246165
WNMG 080404 ER-BC 0,1 - 0,3 0,4 - 5,5 8,60 12,7 4,76 0,4 5246164
WNMG 080408 EL-BC 0,2 - 0,45 0,8 - 5,5 8,60 12,7 4,76 0,8 5246166
WNMG 080408 ER-BC 0,2 - 0,45 0,8 - 5,5 8,60 12,7 4,76 0,8 5246167

WNMG 080404 MP 0,15 - 0,4 0,8 - 5,5 8,60 12,7 4,76 0,4 5219739
WNMG 060408 MP 0,15 - 0,4 0,8 - 4,0 6,50 9,52 4,76 0,8 5219738 5245928 5245929 5245927
WNMG 080408 MP 0,15 - 0,4 0,8 - 5,5 8,60 12,7 4,76 0,8 5219740 5245933 5245934 5245932
WNMG 080412 MP 0,15 - 0,4 1,2 - 5,5 8,60 12,7 4,76 1,2 5219741 5245937 5245938 5245936

WNMG 080408 MRP 0,32 - 0,6 0,8 - 5,5 8,60 12,7 4,76 0,8 5245997 5245998 5245996
WNMG 080412 MRP 0,32 - 0,8 1,2 - 5,5 8,60 12,7 4,76 1,2 5246000 5246001 5245999
WNMG 080416 MRP 0,32 - 0,8 1,6 - 5,5 8,60 12,7 4,76 1,6 5246003 5246004 5246002

SL

D1

RE

IC

Sorte Grade ISO-Klasse ISO-class

BCP05T
BCP15T
BCP25T
BCP35T

HC-P05 
HC-P15
HC-P25
HC-P35

WNMG..-E.-BCCNMG....-E.-BC

15

copy

WNMG..-MPCNMG....MP

5

0.17

fine

WNMG..MRPCNMG....-MRP

5

0.13

medium
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up Brinell
Härte
Brinell

hardness
HB

Schnittgeschwindigkeit Cutting speed
vc (m/min)
BCP05T

f = mm/U rev
0,4 – 0,8 0,25 – 0,4 0,05 – 0,25

Werkstoff
Material    

P P1
+

P2

Unlegierter Stahl
Unalloyed steel

ca. 0,15 %C	 geglüht 
≈ 0,15 %C	 annealed 125 180 – 240 270 – 340 330 – 400

ca. 0,45 %C	 geglüht
≈ 0,45 %C	 annealed 190 150 – 220 220 – 300 290 – 360

ca. 0,45 %C	 vergütet 
≈ 0,45 %C	 hardened and temp. 250 130 – 220 150 – 220 190 – 250

ca. 0,75 %C	 geglüht
≈ 0,75 %C	 annealed 270 160 – 220 210 – 290 270 – 340

ca. 0,75 %C	 vergütet 
≈ 0,75 %C	 hardened and temp. 300 170 – 190 120 – 190 190 – 250

P3 Niedrig legierter Stahl
Low-alloy steel

geglüht	
annealed 180 140 – 210 190 – 260 260 – 340 

vergütet	
hardened and temp. 275 140 – 190 150 – 220 190 – 250

vergütet	
hardened and temp. 300 140 – 180 140 – 210 170 – 240

vergütet	
hardened and temp. 350 140 – 180 120 – 190 150 – 220

P4 
+ 

P5

Hochlegierter Stahl 
und hochlegierter 
Werkzeugstah)

High-alloy steel and
high alloy tool steel

geglüht	
annealed 200 140 – 220 120 – 260 220 – 300

gehärtet und angelassen
hardened and temp. 325 140 – 200 120 –160 140 – 210 

K K1 Grauguss
Grey cast iron

perlitisch/ferritisch
perlitic/ferritic 180 150 – 230 230 – 270 270 – 340

perlitisch (martensitisch)
perlitic (martensitic) 260 140 – 220 170 – 240 190 – 270

K2 Gusseisen mit 
Kugelgraphit
Nodular graphite 
cast iron

ferritisch
ferritic 160 150 – 210 180 – 260 210 – 300

perlitisch
perlitic 250 110 – 160 130 – 190 150 – 200

K3 Temperguss
Malleable cast iron

ferritisch
ferritic 130 170 – 250 190 – 270 210 – 300

perlitisch
perlitic 230 100 – 150 140 – 220 170 – 240

Technische Hinweise
Technical hints

Schnittwertempfehlungen für Drehen BCP05T
Turning data recommendations for BCP05T

Trockenbearbeitung 
Dry machining

Nassbearbeitung 
Wet machining
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W

er
ks

to
ffg

ru
pp

e
M

at
er

ia
l g

ro
up Brinell

Härte
Brinell

hardness
HB

Schnittgeschwindigkeit Cutting speed
vc (m/min)
BCP15T

f = mm/U rev
0,4 – 0,8 0,25 – 0,4 0,05 – 0,25

Werkstoff
Material    

P P1
+

P2

Unlegierter Stahl
Unalloyed steel

ca. 0,15 %C	 geglüht 
≈ 0,15 %C	 annealed 125 160 – 220 250 – 320 310 – 380

ca. 0,45 %C	 geglüht
≈ 0,45 %C	 annealed 190 130 – 200 200 – 280 270 – 340

ca. 0,45 %C	 vergütet 
≈ 0,45 %C	 hardened and temp. 250 110 – 200 130 – 200 160 – 230

ca. 0,75 %C	 geglüht
≈ 0,75 %C	 annealed 270 140 – 200 190 – 260 250 –320

ca. 0,75 %C	 vergütet 
≈ 0,75 %C	 hardened and temp. 300 150 – 170 100 – 170 160 – 230

P3 Niedrig legierter Stahl
Low-alloy steel

geglüht	
annealed 180 120 – 190 170 – 240 240 – 320

vergütet	
hardened and temp. 275 120 – 170 130 – 200 160 – 230

vergütet	
hardened and temp. 300 120 – 160 120 – 190 150 – 220

vergütet	
hardened and temp. 350 120 – 160 100 – 170 130 – 200

P4 
+ 

P5

Hochlegierter Stahl 
und hochlegierter 
Werkzeugstahl
High-alloy steel and
high alloy tool steel

geglüht	
annealed 200 120 – 200 100 – 240 200 – 280

gehärtet und angelassen
hardened and temp. 325 120 – 180 100 – 160 120 – 190

K K1 Grauguss
Grey cast iron

perlitisch/ferritisch
perlitic/ferritic 180 120 – 200 190 – 260 270 – 340

perlitisch (martensitisch)
perlitic (martensitic) 260 110 – 140 100 – 170 130 – 200

K2 Gusseisen mit 
Kugelgraphit
Nodular graphite 
cast iron

ferritisch
ferritic 160 120 – 170 130 – 200 160 – 230

perlitisch
perlitic 250 110 – 160 110 – 180 130 – 200

K3 Temperguss
Malleable cast iron

ferritisch
ferritic 130 110 – 160 140 – 210 170 – 230

perlitisch
perlitic 230 110 – 140 120 –170 130 – 200

Technische Hinweise
Technical hints

Schnittwertempfehlungen für Drehen BCP15T
Turning data recommendations for BCP15T

Trockenbearbeitung 
Dry machining

Nassbearbeitung 
Wet machining
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Härte
Brinell

hardness
HB

Schnittgeschwindigkeit Cutting speed
vc (m/min)
BCP25T

f = mm/U rev
0,4 – 0,8 0,25 – 0,4 0,05 – 0,25

Werkstoff
Material    

P P1
+

P2

Unlegierter Stahl
Unalloyed steel

ca. 0,15 %C	 geglüht 
≈ 0,15 %C	 annealed 125 140 – 210 190 – 270 190 – 270

ca. 0,45 %C	 geglüht
≈ 0,45 %C	 annealed 190 120 – 200 170 – 220 170 – 240

ca. 0,45 %C	 vergütet 
≈ 0,45 %C	 hardened and temp. 250 100 – 170 120 – 190 140 –240

ca. 0,75 %C	 geglüht
≈ 0,75 %C	 annealed 270 120 – 190 100 –160 160 – 220

ca. 0,75 %C	 vergütet 
≈ 0,75 %C	 hardened and temp. 300 90 – 160 120 – 180 120 – 190

P3 Niedrig legierter Stahl
Low-alloy steel

geglüht	
annealed 180 110 – 180 160 – 220 160 – 220

vergütet	
hardened and temp. 275 110 – 160 120 – 180 120 – 200

vergütet	
hardened and temp. 300 105 – 150 120 – 170 120 – 190

vergütet	
hardened and temp. 350 100 – 140 100 – 160 110 – 190

P4
+

P5

Hochlegierter Stahl 
und hochlegierter 
Werkzeugstahl
High-alloy steel and
high alloy tool steel

geglüht	
annealed 200 110 – 170 100 – 190 150 – 190

gehärtet und angelassen
hardened and temp. 325 70 – 130 90 – 150 100 – 150

M M1
+

M2

Nichtrostender Stahl
Stainless steel

ferritisch/martensitisch geglüht
ferritic/martensitic annealed 200 110 – 160 140 – 200 160 – 200

martensitisch vergütet
martensitic hardened and temp. 240 105 – 140 100 – 160 120 – 160

austenitisch abgeschreckt
austenitic, quenched 180 110 – 130 120 – 150 120 – 150 

Technische Hinweise
Technical hints

Schnittwertempfehlungen für Drehen BCP25T
Turning data recommendations for BCP25T

Trockenbearbeitung 
Dry machining

Nassbearbeitung 
Wet machining
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Technische Hinweise
Technical hints

Schnittwertempfehlungen für Drehen BCP35T
Turning data recommendations for BCP35T

Trockenbearbeitung 
Dry machining

Nassbearbeitung 
Wet machining
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Härte
Brinell

hardness
HB

Schnittgeschwindigkeit Cutting speed
vc (m/min)
BCP35T

f = mm/U rev
0,4 – 0,8 0,25 – 0,4 0,05 – 0,25

Werkstoff
Material    

P P1
+

P2

Unlegierter Stahl
Unalloyed steel

ca. 0,15 %C	 geglüht 
≈ 0,15 %C	 annealed 125 140 – 210 190 – 270 190 – 270

ca. 0,45 %C	 geglüht
≈ 0,45 %C	 annealed 190 120 – 200 170 – 220 170 – 240

ca. 0,45 %C	 vergütet 
≈ 0,45 %C	 hardened and temp. 250 100 – 170 120 – 190 140 –240

ca. 0,75 %C	 geglüht
≈ 0,75 %C	 annealed 270 120 – 190 100 –160 160 – 220

ca. 0,75 %C	 vergütet 
≈ 0,75 %C	 hardened and temp. 300 90 – 160 120 – 180 120 – 190

P3 Niedrig legierter Stahl
Low-alloy steel

geglüht	
annealed 180 110 – 180 160 – 220 160 – 220

vergütet	
hardened and temp. 275 110 – 160 120 – 180 120 – 200

vergütet	
hardened and temp. 300 105 – 150 120 – 170 120 – 190

vergütet	
hardened and temp. 350 100 – 140 100 – 160 110 – 190

P4
+

P5

Hochlegierter Stahl 
und hochlegierter 
Werkzeugstahl
High-alloy steel and
high alloy tool steel

geglüht	
annealed 200 110 – 170 100 – 190 150 – 190

gehärtet und angelassen
hardened and temp. 325 70 – 130 90 – 150 100 – 150

M M1
+

M2

Nichtrostender Stahl
Stainless steel

ferritisch/martensitisch geglüht
ferritic/martensitic annealed 200 110 – 160 140 – 200 160 – 200

martensitisch vergütet
martensitic hardened and temp. 240 105 – 140 100 – 160 120 – 160

austenitisch abgeschreckt
austenitic, quenched 180 110 – 130 120 – 150 120 – 150
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Technische Hinweise
Technical hints

Schnittwertempfehlungen für Drehen BCP40T
Turning data recommendations for BCP40T

Trockenbearbeitung 
Dry machining

Nassbearbeitung 
Wet machining
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Härte
Brinell

hardness
HB

Schnittgeschwindigkeit Cutting speed
vc (m/min)
BCP40T

f = mm/U rev
0,4 – 0,8 0,25 – 0,4 0,05 – 0,25

Werkstoff
Material    

P P1
+

P2

Unlegierter Stahl
Unalloyed steel

ca. 0,15 %C	 geglüht 
≈ 0,15 %C	 annealed 125 70 – 110 80 – 120 100 – 180

ca. 0,45 %C	 geglüht
≈ 0,45 %C	 annealed 190 70 – 110 80 – 120 100 – 180

ca. 0,45 %C	 vergütet 
≈ 0,45 %C	 hardened and temp. 250 70 – 110 80 – 120 100 – 180

ca. 0,75 %C	 geglüht
≈ 0,75 %C	 annealed 270 70 – 110 80 – 120 100 – 180

ca. 0,75 %C	 vergütet 
≈ 0,75 %C	 hardened and temp. 300 70 – 110 80 – 120 100 – 180

P3 Niedrig legierter Stahl
Low-alloy steel

geglüht	
annealed 180 70 – 110 80 – 120 100 – 180

vergütet	
hardened and temp. 275 80 – 120 80 – 120 100 – 180

vergütet	
hardened and temp. 300 70 – 110 80 – 120 100 – 180

vergütet	
hardened and temp. 350 65 – 90 80 – 120 100 – 180

P4
+

P5

Hochlegierter Stahl 
und hochlegierter 
Werkzeugstahl
High-alloy steel and
high alloy tool steel

geglüht	
annealed 200 90 – 120 80 – 120 100 – 180

gehärtet und angelassen
hardened and temp. 325 70 – 100 80 – 120 100 – 180

M M1
+

M2

Nichtrostender Stahl
Stainless steel

ferritisch/martensitisch geglüht
ferritic/martensitic annealed 200 100 – 140 80 – 120 100 – 180

martensitisch vergütet
martensitic hardened and temp. 240 80 – 120 80 – 120 100 – 180

austenitisch abgeschreckt
austenitic, quenched 180 80 – 110 100 – 150 120 – 180
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Unsere Vertriebspartner finden Sie auf unserer Homepage unter www.boehlerit.com 
Please find our distributors on our homepage www.boehlerit.com

Vertriebstöchter und Repräsentanten
Subsidiaries and representatives

Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI-Straße 100
8605 Kapfenberg
Österreich/Austria
Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300 - 793
sales-at@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Vertriebstöchter und Repräsentanten
Subsidiaries and representatives

Brasilien/Brazil
Boehlerit Brasil Ferramentas Ltda.
Rua Capricórnio 72 
Alpha Conde I Comercial 
06473-005 - Barueri -
São Paulo
Tel. +55 11 554 60 755
Fax +55 11 554 60 476
info@boehlerit.com.br
www.boehlerit.com

Deutschland/Germany 
(Verschleiß/Wear parts)
Boehlerit  GmbH & Co. KG
Heidenheimer Straße 108
D-73447 Oberkochen
Telefon +49 7364 950-700
bld@boehlerit.de
www.boehlerit.com

Indien/India
Boehlerit India 
Otto Bilz Private Limited
No.5A-5B/6A,
KIADB Industrial Areea
Doddaballapur-561 203
Bangalore District, Karnataka
Tel. +91-080-22638700
www.boehlerit.com

Italien/Italy
Boehlerit Italy S.r.l.
Via Papa Giovanni XXIII, Nr. 45
20053 Rodano (MI)
Tel. +39 02 269 49 71
Fax +39 02 218 72 456
info@boehlerit.it
www.boehlerit.com

Mexiko/Mexico
Boehlerit S.A. de C.V.
Av. Acueducto No. 15
Parque Industrial Bernardo Quintana
El Marqués, Querétaro
México. C.P. 76246
Tel. +52 442 296 6804
info@boehlerit.com.mx
www.boehlerit.com

Österreich/Austria
Boehlerit GmbH & Co. KG
Werk VI-Straße 100
8605 Kapfenberg
Österreich/Austria
Telefon +43 3862 300 - 0
Telefax +43 3862 300 - 793
sales-at@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Polen/Poland
Boehlerit Polska sp.z.o.o.
Złotniki, ul. Kobaltowa 6
62-002 Suchy Las
Złotniki
Tel. +48 61 659 38 00
Fax +48 61 623 20 14
info@boehlerit.pl
www.boehlerit.com

Slowakei/Slovakia
Kancelár Boehlerit
Kancelář Zlín
Santraziny 753
760 01 Zlín
Tel. +420 577 214 989
Fax +420 577 219 061
boehlerit@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Spanien/Spain
Boehlerit Spain S.L.
C/ Tecnología, 82 Pasaje C Nave 22
08450 Llinars del Valles 
Barcelona
Tel. +34 93 750 7907 
info@boehlerit.es
www.boehlerit.com

Tschechien/Czech Republic
Kancelár Boehlerit
Kancelář Zlín
Santraziny 753
760 01 Zlín
Tel. +420 577 214 989
Fax +420 577 219 061
info.cz@boehlerit.com
www.boehlerit.com

Türkei/Turkey
Boehlerit 
Sert Metal ve Takım San. ve Tic. A.Ş.
Gosb 1600. Sok.No: 1602 
41480 Gebze – Kocaeli
Tel. +90 262 677 17 37
Fax +90 262 677 17 46
info@boehlerit.com.tr 
www.boehlerit.com.tr

Ungarn/Hungary
Boehlerit Hungária Kft.
2036 Érdliget Pf. 32
2030-Érd, Kis-Duna u.6.
Tel. +36 23 521 910
Fax +36 23 521 919
info@boehlerit.hu
www.boehlerit.com

USA 
Kanada/ Canada
Boehlerit USA
Bilz USA
1140 No.Main St.
Lombard IL 60148
Tel. +1 847 734 9390
Fax +1 847 734 9391
boehlerit@bilzusa.com
www.boehlerit.com


